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Infinite power to unleash
your welding potential



Yeniligin ve ustun | kel

performansin
birlestigi nokta
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Robotik
kkaynak
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Yenilik¢ilik ruhunun ve musteriye yakinligin
benzersiz bir kombinasyonu: 1990'lI yillardan
beri sektérl, robot destekli kaynak alaninda y6n
belirleyici ¢ézimlerimizle ileriye tasiyoruz.

Iyiyi daha da mitkemmel hale getirerek sadece kaynak
sistemlerini gelistirmekle kalmiyor, ayni zamanda
otomatik robotik kaynak imkanlarini gelistiren ¢ézimler
de Uretiyoruz. Akilli kumanda sistemleri ve saglam
arklar sayesinde kaynak dikiglerinde ylksek bir kaliteye
ulagiyoruz.

Sistemlerimizi kolay entegrasyon igin yazilim ¢dzimleri,
kaynak veri kayit ve analiz sistemleriyle tamamliyoruz.







Maksimum verim
icin dénudsim

Manuel bir kaynak ekipmaninin, robotik
kaynak sistemine déntisimi son derece
hizli ve kolaydir. Tium yaygin standart
arayuzler segim igin mevcuttur.

g
DDD Uretime
DDD genel bakig

Merkezi bir ara¢ olarak WeldCube,
Uretimdeki tUm kaynak ekipmanlarini
birbirine baglar ve izler. Boylece tim
dokiimantasyon gereklilikleri yerine
getirilir ve proses verilerinin bilesenlerle
ilgili degerlendirmesi, Uretim hattindaki
tim optimizasyon potansiyelinden
yararlanilmasini saglar.

Avantajlariniz

20 , ) Kolay ylUkseltme
o imkani

Sistemin islevselligi, yazilim opsiyonlari
ve kaynak paketleri kullanilarak hizla
genisletilebilir.

@ Kisa slirede

kullanima hazir

TPS/i, farkli Greticilere ait robotlar ile
hizli ve kolay bir iletisim saglayarak
kaynak sisteminin hizli bir sekilde
entegre edilmesini saglar.

T
<— 0_> TUm uygulamalar

| icin uygun
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Kaynak sistemimiz ¢ok yonludur.

Aldminyum, CrNi ya da gelik: TPS/i optimum

kaynak baglantilari saglar. CozUmlerimiz
sayesinde gelecekte karsilasabileceginiz
zorluklara karsi daima esnek ve hazir
olursunuz. Sonug: mikemmel destek ile
kusursuz kaynak dikisleri.



PushPull

Sistemleri

Cok yonlu
ve hassas

Mukemmel sekilde senkronize edilmis iki veya
U¢ tel besleyici ile donatilmis PushPull sistemi
son derece hassas besleme saglar. Hassas tel
yonlendirme, 6zellikle uzun tel besleme kesitleri
ve aliminyum alagimlari veya CuSiigeren
uygulamalar igin yliksek proses kararliliginin
temelini olusturur.




Guvenilir sekilde
mukemmel sonuglar

Kolay kullanim ve dusuk bakim gereksinimi:

Sistem gogunlukla tutarli kalite ve ylksek sistem
kullanilabilirliginin gerekli oldugu CrNi ve gelik gibi
uygulamalarda kullanilir LSC ve PMC proseslerinin
yardimci destek sistemleri, kusursuz kaynak

sonuglarina ulasilmasi igin katki saglar.

IPush

Sistemleri




Moduler Welding Package'ler sayesinde kisiye 6zel ¢ozlUmler
hizli ve etkili bir sekilde gelistirilebilmektedir. TPS/i, 6zel
kaynak gereksinimlerini karsilamak igin esnek bir sekilde
Ozellestirilebilir. Temel paket olarak Standart veya Pulse
prosesi mevcuttur. Daha zorlayici kaynak gorevleriigcin LSC,
PMC veya CMT gibi Welding Package'ler kullanima hazirdir.
Kaynak islemlerinin en iyi sekilde etkilesimi ve kaynak
nufuziyetiile ark uzunlugu igin akilli stabilizatorler sayesinde,
daha hizli ve ylksek kalitede Uretim yapilabilmekte ve hatali
Uretimler en aza indirilebilmektedir.
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Ters tel hareketi ile
kararli ark

Cold Metal Transfer (Soguk Metal
Transferi): Cok 6zel damlacik
transferi turd, i1si girdisini en
diUsuk seviyeye indirmektedir.

Geri giden tel hareketleri de
capak olusumunu azaltir.
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Tavizsiz Yiksek mukavemetli gelikler igin mikemmel uyum
. Dis etkilerden kolay etkilenmez (Serbest tel mesafesi
stabil ark degisimi, is pargasi ylzeyi)
%100 CO, i¢in uygun

Daha hizl Yiksek hiza ragmen ayni kaynak nifuziyeti
Ince sac alanlarinda hizli birlestirme
Mukemmel atesleme (SFI - Spatter Free Ignition)

kaynak yapma

*laboratuvar kosullarinda



Optimize edilmig darbeli ark Pulse Multi Control , optimize

edilmis darbe karakteristikleriyle,
yuksek kaynak hizlarinda yiksek

kaliteli kaynak dikisi ile 6ne ¢ikar.

Yiksek kaynak diki§i — Ark boylari ve penetrasyon stabilizatérleri ile artirilmig
proses kararlilig

— Capaksiz atesleme (SFI - Spatter Free Ignition)

— PMC - Mix sayesinde salinim olmadan optimize edilmis
dikey dikis kaynagi

— PMC Ripple Drive ile TIG benzeri dikis kaplamasi

kalitesi ve goruntisu

Geligtirilmig kaynak — Tutarli sekilde daha fazla kaynak nifuziyeti
— %15 daha yiksek kaynak hizi
— %15 daha az enerji verimi

ozellikleri”

*geleneksel darbeli ark ile
karsilastirildiginda
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Modiﬁye kisa ark Low Spatter Control: Yumusak
yeniden atesleme, standart kisa arka
gore onemli bir fark olusturur. Burada
kisa devre distk bir akim seviyesinde
¢ozullr. Sonug: stabil kaynak prosesi.

4

4,5 kat daha hizli — Zorlayici konumlardaki kaynak uygulamalari igin son

Kk K isl . derece uygun
aynakigtemi — LSC'nin 6zellikleri sayesinde egimli kaynak yapimi
en iyi sekilde desteklenmektedir
— GuUclu ark, tavan pozisyonunda da optimum kok

nufuziyeti saglamaktadir

%75'e kadar — Daha azilave galigma
Sxk — Daha az dolgu malzemesi tuketimi

daha az Qapak — Daha az hatali Gretim
— Daha az temizlik islemi ve sarf

malzemelerinden tasarruf

**TIG kok paso kaynagi ile ***6 m / dak tel sirmede / 5 mm alagimsiz gelik,
karsilastirildiginda standart ark ile karsilastirildiginda
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Daha hizli ve dogru

kaynak yapimi:

WireSense

Kaynak telini sensor olarak kullanir

Hassas olmayan germe dizenekleri ve
minimum seviyede malzeme farklliklari bile
kaynak sonucunu olumsuz yénde etkilemekte
ve bu da maliyetli ve zaman alici ek islemlere
yol agmaktadir. WireSense sayesinde bu
sorunlar gecmiste kaldi. Kaynak teli, degisen
bosluklar veya sikistirma toleranslari gibi
yapl grubu sapmalarini élger ve degerleri
robotlara aktarir.

TeachMode

Serbest tel mesafesini sabit tutar

Kaynak telinin geri gekme fonksiyonu,
kaynak dikisi pozisyonlarinin robot tzerinde
verimli bir sekilde programlanmasi igin gesitli
avantajlar sunar. Bir carpisma 6ncesinde geri
cekme gergeklestirilerek, telin bikilmesi
onlenmekte ve boylelikle de ayarlanan
serbest tel mesafesi sabit kalabilmektedir.
Bunun sonucunda manuel diizeltme
islemlerine gerek kalmadigi icin ciddi
anlamda zamandan tasarruf saglanmakta ve
ayni zamanda kaynak Kalitesinde degisiklik
yasanmamaktadir. Ayrica sistem, tim
standart ilave malzemeler ile uyumludur ve
bu da kaynak isleminde esneklik ve verim
seviyesini artirmaktadir.



TeachMode, TouchSense,
WireSense ve SeamTracking
gibi asistan sistemlerimiz,

zaman tasarrufu saglayarak,
carpismalari 6nleyerek, Sea mTraCking

toleranslari dengeleyerek ve Kaynak esnasinda dikis takibi
proses guvenligini artirarak

suregleri daha iyi hale SeamTracking robot asistan sistemi kaynak
getirmektedir. islemi esnasinda aktif olarak midahale
etmektedir. Robot sarka¢ hareketleri
Uzerinden degisen parametreler sebebiyle
dikis yolunu otomatik olarak dizeltmektedir.
Bu, dikis yolunun hassas bir sekilde izlenmesini
saglayarak gerilim ve bilesen toleranslarindan
kaynaklanan kaynak hatalarini dnler.

TouchSense

MUkemmel is pargasi
hizalama

Kaynak islemine bagslamadan
once, tel veya gaz nozulu
yardimiyla yoklama yapilarak
is parcasinin tam konumu
belirlenmektedir. Robot
kumanda sistemi bu sayede
is parcasl pozisyonunu
dengeleyebilmektedir.

Short Circuit
Detection

Kaynak sistemi, gaz nozulu
icinde kaynak capagi
yigilmalarini tespit eder.
Temizlik rutinleri optimize
edilebilir ve proses givenligi
artirilabilir.
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Kaynak sistemleri ile

V17
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Smartmanager

Dijital kaynak cihazlarinin yonetimi

SmartManager, kaynak teknolojisi alaninda web tabanli
bir ¢co6zUmdir. Kaynak sisteminin bir parcasi olarak
SmartManager, gelistirilmis ayar segenekleri sunmaktadir.
Veri kaydi ve kontroll, duraksama strelerini en aza
indirgemekte ve kaynak sisteminin performansina detayli
bir bakig imkani saglamaktadir.

Etkili yonetim
artik ¢ok kolay

— Konforlu erigsim: TUum sistemi ve tUm ayarlari rahatca

bilgisayar veya tablet Gzerinden yonetin

— Kapsamli veri dokiimantasyonu: Tek bir bakista

disa aktarma fonksiyonuyla birlikte komple bir veri
doklUmantasyonuna erigin

— Sinyal gorsellestirme ve sisteme genel bakis: Tim

sinyalleri ve sistemi kontrolinuz altinda tutun

— Etkiliis ydnetimi: Isleri hizli ve kolay bir sekilde olusturun,

karsilastirin ve diizenleyin

— Daima gincel: En son glincellemeler sayesinde daima

gincel kalin

— Yedekleme ve geri yukleme: Donanim degistirildiginde

purizsuz bir tekrar olusturma icin kolay yedekleme
secenegi




LAN/WLAN yardimiyla
kaynak cihazinizi

kolayca entegre edin

Kullanici yonetimi

Birden fazla kaynak sistemi igin yetkileri

nasil merkezi olarak verebileceginizi veya
y6netebileceginizi mi merak ediyorsunuz? Cevabi
WeldCube portfoyline ait bagimsiz bir ¢6zim
olan Central User Management'te bulabilirsiniz.
TPS/i'ye entegre edilmis yetkilendirme sistemiyle
kullanicilariniza 6zel yetkiler verebilirsiniz. Bir
anahtar karti veya anahtarlik ile kayit olurken,
sistem, Kisinin ne yapmasina izin verildigini ve nelere
izin verilmedigini hemen tanimaktadir. Sadece
birkag tiklamayla kullanici yetkileri merkezi olarak
veya birden fazla kaynak sistemii¢in ayni anda
atanabilmektedir. Aktarim otomatik olarak tim
agdaki sistemlere gergeklestirilmektedir.

WeldCube

kaynak verileri yonetimi

WeldCube yazilim portfolyosu ile kaynak

sistemimizi tim kaynak teknolojisi imalat prosesi
boyunca genisletiyoruz. Kolaylastirilmis is akiglari,
yapilandirilmis is akiglari, egitimi olmayan galisanlarin
daha hizli 6§renimi ve standarda uygun kaynak,
manuel kaynak dUretiminde kullanicilari destekler.
MUkemmel kaynak Kkalitesi, daha ylUksek verimlilik

ve seffaflikta sizin partneriniziz. Dogru kaynak
sistemi ve uygun yazilim ¢6zUmu ile yarinin zorluklari
icin bugiinden hazir olursunuz ve kaynak yapma
potansiyelinizi en iyi sekilde ortaya ¢ikarirsiniz.

Daha fazla bilgi i¢in:

www.fronius.com/tpsi-robotics
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Mdisterilerimizin kaynak yapma yeteneklerini ortaya ¢ikarmak:

Bizim gérevimiz. Ark kaynaginin yenilikgi lideri ve robot destekli
kaynak igin global market lideri olarak strdurilebilir diglince
yapimizdan ilham alan gelismis ve kazangli kaynak yapma
c6zUmleri saglariz. Misterilerimizle uzun yillar siren iligkiler
bizi birbirimize baglar. Zorluklarini ve bakis agilarini biliyor ve
diinya gapinda bélgesel servislerimizle misterilerimizle yakin
iliskimizi koruyoruz. Dinleriz, anlariz ve kaynak endustrisinin
distnce yapisini bigimlendiririz. Glicimuz, musterilerimizin
bilgisini uzmanligimiz ile birlestirmemize dayanir, bdylece

musterilerimizin tUm kaynak yapma yeteneklerini ortaya ¢ikaririz.

Modller yapi ve 6zel yazilim paketleri sayesinde TPS/i ko-
layca bireysel kaynak ihtiyaglarina uyumlu hale getirilebil-
mekte ve bu sayede degerli kaynaklar korunabilmektedir.

Daha az tliketim ve daha az kaynak gapagi: CMT

veya LSC gibi optimize edilmis kaynak islemleri,

kaynak capaklarinin %75'e kadar azaltilmasina katki
saglamaktadir. Bunun sonucunda bir yandan daha az
kaynak ilave malzemeleri kullanilmakta, diger yandan

ise zaman ve masraf bakimindan yogun ek galismalar
azaltilabilmektedir. En son teknolojiyi kullanarak insanlar
ve gevre Uzerindeki baskiyl azaltmaya ve gelecek nesillere
yasanabilir bir gelecek saglamaya yardimci oluyoruz.

*Geleneksel kaynak igslemi ile karsilastirildiginda

En ust seviyede
hizmet kalitesi

Guvenilir ortaklar ve dinya
capinda temsilcilikler

Fronius diinyanin neredeyse tim Ulkelerinde faaliyet
gostermektedir ve temsilciliklere sahiptir. 34 uluslararasi
Fronius sirketi, 60" agkin tlkedeki satig, servis ortaklari
ve temsilciliklerle mUsterilerimiz igin daima erisilebilir
durumdayiz. Global satis ve servis agimiz en Ust seviyede
musteri hizmetlerinin sunulmasini saglamaktadir. Bu hizli
destek hizmeti, gerekli durumlarda duraksama surelerini
azaltmakta ve masraf tasarrufu saglamaktadir.
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