otomatik kaynak
¢Ozumleriigin



iWave: Otomatik kaynakta
cok yonlu ¢6zum

Her kaynak dikisi ve her malzemede
en yuksek kalite: Yeni teknolojiler
sayesinde iWave, daha hedefli isi
girisi, dnemli 6lglde iyilestirilmis
atesleme ve dolayisiyla ark tUzerinde
maksimum kontrol i¢in avantajlar
sunar.

Soguk telle kaynak artik cok kolay:
DynamicWire ile TIG soguk tel
kaynaginin bosluk képrileme ve
dogru parametrelerin hizli bir sekild
bulunmasi gibi temel zorluklari artik
¢ocuk oyuncagidir. Proses kontrolu
yeni bir seviyeye tasindi.
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Cok cesitli kaynak gorevlerinde
ustalasmaniz mi gerekiyor? O halde
iWave coklu islemli PRO sizin igin
ideal secim olacaktir. Akla gelen
tim TIG ve Plazma fonksiyonlarina

ek olarak, tim MIG/MAG proses Q
varyantlarini da kaynaklayabilirsiniz. \-
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Multiprocess PRO

VA Tum islemler igin tek bir kaynak makinesi
\_/c
—

k/ 1",\ Otomatik kaynak slrecglerinde mutlak

o6zgurluk: iWave Multiprocess Pro ile tim
Dinamik tel besleme Unitesi
%30'a kadar bosluk kapatmayl mimkdn kilar

TIG ve Plazma fonksiyonlarina ek olarak,
tim MIG / MAG proses varyantlarini tek

DynamicWire dinamik tel besleme unitesi
sayesinde, tel besleme hizi kaynak sirasinda
mevcut kosullara otomatik olarak uyum
saglar. Tel her zaman tam olarak ihtiyag
duyulan miktarda beslenir. Bu sayede
%30'a* varan hava bosluklari dengelenebilir
veya kaynak yapilabilir.

*Malzeme kalinligina bagli
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Dogrudan isi girdisi
Kaynak havuzu Uzerinde maksimum kontrol

CycleTIG, arki ve dolayisiyla isi girdisini
maksimum o6lgtde kontrol etmenizi
saglar. Kisa kaynak sureleri, kaynak
havuzunu glvenli ve kolay bir sekilde
kontrol altinda tutmanizi saglayarak en
ince malzemelerde bile kaynak islemini
kolaylastirir.
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Tekrarlanabilir atesleme

%71'e varan oranda daha dlslk atesleme
gecikmesi

Akilli atesleme fonksiyonumuz RPI auto,
atesleme parametrelerinin manuel olarak
ayarlanmasina gerek kalmadan, her turlu
malzeme &zelliginde hizli ve hepsinden
6nemlisi tekrarlanabilir ateglemeler sunar.

bir kaynak makinesi ile kullanabilirsiniz.
Modiler konsept, yliksek teknolojili
kaynak makinesi platformunuzu
Standart, Pulse, PMC, LSC veya CMT
kaynak paketleriyle 6zellestirmenize
olanak tanir.
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Yayli garpigsma kutusu
Eksi yonde Z tetikleme

Yeni garpigsma kutusunun gelistirilmis
contalari, kirin girmesini 6nlemektedir.
Boylelikle TCP (Tool Center Point)
hassasiyeti etkilenmemektedir.
Carpisma durumunda, eksi yonde bir Z
tetikleme de avantajlar sunmaktadir.

Araylz
Tdm stregler igin tek bir araylz ve
standartlastirilmis bir stre¢ gorintisu

Standart HF direnci sayesinde, TPS/i
kaynak sistemlerinin mevcut tim
arayUzleri artik ek donanim olmadan
iWave veya TIG ve Plazma kaynagi igin
de kullanilabilir. Artik standartlastirilmis
bir siire¢ gértuntist de dahil olmak
Uzere tim slregler igin tek bir araytz
bulunmaktadir.



300i—500i

Tum kaynak iglemleri igin (HF
dahil TIG, Plazma, tim Welding
Package'ler dahil MIG/MAG)
kaliteden 6din vermeyen kaynak
makinesi.

Arayuzler

Tam kaynaklanabilir prosesler

ve standartlastirilmis proses
goruntuleriigin tek bir araylz. Her
tir Fieldbus haberlesmesi mumkun.

Harici gaz ayarlama kutusu
Kaynak makinesi ya da tel

besleme Unitesi disinda iki

farkli gazin kontroll.

Harici HF

Yaklasik 12 metre
uzunlugundaki uzun hortum
paketlerinin kullaniminda
glvenilir HF atesleme.

Splitbox uzatma hortum paketi
Elektrik, gaz veya su sogutma gibi
kaynak igslemi igcin gerekli ortamlar,
dogrudan robotun Uzerinde hazir
olacak sekilde Splitbox'ta bir
araya getirilmigtir.

Su sogutma
Gerekli sogutma kapasitesine ve
uygulamaya bagli olarak istege bagli

su sogutma.



PushPull yapisi: CWF 25i Drive
PushPull yapisini 18 m'ye kadar
uzun tel besleme mesafeleri veya
aliminyum gibi ince ve yumusak
ilave malzemeler igin 6neriyoruz.
Mevcut hortum paketleri kolayca
yukseltilebilir.

Tel siirme Unitesi CWF 25i R
SpeedNet iletisimine dayali robotik
sistemler i¢cin mekanize soguk

tel sirme Unitesi — sag ve sol
versiyonlari mevcuttur.

Yeni nesil torg
Cikarilabilir torg boynu ile.

Tel besleme Unitesi

Standart & LowFriction

Tum standart kaynak torglariigin
uygun, sonradan eklenebilir tel
besleme Unitesi.. LowFriction
secgenegiile hassas uygulamalar
icin daha fazla ayar segenegi.
Daha dik ve duiz tel besleme
acilart mimkUindur.

Torg segenekleri

TIG torg boynu iki

farkli gli¢ sinifinda (450 A/
500 A) ve dort farkl
yapida (0°/17°/70°/90°)

su sogutmali olarak
sunulmaktadir.

TFC sistemi

Basmali kursun kaleme
benzer sekilde sadece iki
adimda hizli elektrot degisimi.



ArcTig, uzunlamasina dikislerin mekanize
kaynagi icin bir TIG nokta kaynak iglemidir.
Ozel bir elektrot baglama sistemi sayesinde
tungsten elektrot en iyi sekilde sogutulur,
bu da geleneksel TIG kaynagina kiyasla
onemli dlgude daha yuksek kaynak hizlari
ve plazma kaynagina benzer kaynak derinli-
gi saglar.

Boru hatti yapimi, tank yapimi veya havacilik tek-
nolojisinde olsun: ArcTig, kaynak dikislerinden en
yuksek kaliteyi talep eden ve ayni zamanda basit ve
ekonomik bir ¢6zim arayan herkes igin optimum
¢6zUm sunar. Mekanik ve robot destekli uygulama-
larda 10 mm’'ye kadar olan malzemeler tek katl
olarak ve islem gérmeden kaynaklanabilir. Yenilikgi
ArcTig TIG kaynak islemimizle en yiksek kalite

ve maliyet etkinligi arasindaki mikemmel dengeyi
deneyimleyin.




Geleneksel TIG prosesine
kiyasla kaynak hizinda %
100’e varan artig ve daha az
on ve son islem sayesinde
daha fazla verimlilik

10 mm'ye kadar malzeme
kalinliklari igin zaman alici
dikis hazirug gerektirmez

Odaklanmis ark sayesinde
10 mm malzeme kalinli-
gina kadar tek katmanu
kaynak

DusUk 1s1 girdisi sayesinde
minimum eriyik

TIG'den ArcTig'e hizli torg
degisimi miimkiin

YUksek hizlarda tek kat-
manli kaynak dahil olmak
Uzere daha disuk dikis
hacmi sayesinde ilave
malzeme maliyetlerinde
azalma

Basit isleme/parametre-
leme

Plazmaya kiyasla uygu-
lama alanlari agisindan
daha fazla esneklik

Yiiksek
kaynak dikisi kalitesi

Serbestce ayarlanabilen elekt-
rot ucu sayesinde gelistirilmis

erigilebilirlik




IWave: En yUksek \u

kalite ve verimlilik

Plazm
kaynag

IWave ile plazma
kaynagini en ust du-
zeyde deneyimleyin!

IWave, sadece plazma kaynaginin ge-
nel avantajlarini sunmakla kalmayan,
aynl zamanda parametrelendirme ve

kullanimda 6nemli iyilestirmeler saglayan iyi

dUsinulmuis bir kaynak makinesi konseptiy-
le 6ne ¢cikmaktadir. Mevcut TIG sistemleri

i

kolayca bir plazma sistemine yukseltilebi-
lir. Bunun igin tek ihtiyaciniz olan ,,OPT/i
Plazma" donanim segenegi, bir plazma
torcu ve Plazma Welding Package'dir.

Sonug: Her kaynak isleminde Ustin kaynak
dikisi kalitesi ve maksimum verimlilik.




Sistemle ilgili
avantajlariniz

Hepsi bir arada kaynak makinesi
Plazma kaynagi igin gerekli donanim bile-
senleri dogrudan kaynak makinesinin igine
yerlestirilmistir. Bu, tim parametrelerin tek
bir arabirim Gzerinden merkezi olarak kontrol
edilebilecegi anlamina gelir.

TIG/plazma i¢in bir hortum paketi

Hortum paketi hem TIG hem de plazma kaynagi
icin kullanilabilir, bu da prosesleri degistirmeyi
kolaylastirir.

Kolay ylikseltme

Mevcut TIG sistemleri hizli ve kolay bir sekilde
plazmaya yukseltilebilir.

Plazma gazinin hassas kontroli

Hassas gaz kontroll £ %5 hassasiyetle
garanti edilir.

Gelistirilmis gaz korumasi

Yeni tasarlanan torg bilesenleri ve sarf
malzemeleri koruyucu gaz ortlisiini yakla-
sik %30 oraninda artirmaktadir.

Proses avantajlari

Daha yuiksek kaynak hizi

Standart TIG kaynagi ile karsilastirildiginda, yumusak
plazma %20'ye kadar daha yiiksek kaynak hizlari ve hatta
plazma delik islemi ile %100'e kadar daha ytksek hizlar
saglar.

Kesinlikle capaksiz ve gbzeneksiz
Capaksiz ve gdzeneksiz kaynak dikisleri ile en yUksek kali-
teyi elde edin.

Daha genis tolerans/proses penceresi
Plazma, malzeme kalinliginin %10'una kadar olan tole-
ranslarin (hava boslugu/cekme) telafi edilmesini saglar.

Elektrotun daha uzun hizmet stresi

Elektrot torg boynunun iginde yer alir ve bu nedenle gev-
resel etkilere daha az maruz kalir. Bu ayni zamanda dnemli
6l¢lide daha uzun bir Grin kullanim 6mri saglar.

Dikis hazirligi yok
Zaman alici dikis hazirliklarini ortadan kaldirarak
zamandan ve emekten tasarruf edin.

Daha az ilave malzeme
%30'a kadar daha az ilave malzeme gerekir.

Daha ytiksek kaynak nufuziyeti
Standart TIG kaynagina kiyasla minimum ¢ekmeyle daha
yuksek kaynak nufuziyeti elde edin.

Torg segenekleri

TIG torg boynu iki farkl
gl sinifinda (200 A/350
A) ve dort farkli yapida
(0°/27°/70°/90°) su sogut-
mali olarak sunulmaktadir.



Aktif tel kontrolu:
Otomatik soguk
TIG tel kaynagi artik
¢ok daha kolay




TIG soguk tel kaynagi, avantajlarina

ragmen gesitli zorluklari da beraberinde
getirmektedir. Dogru kaynak parametresinin
bulunmasi, en 6nemli zorluklardan biridir.
DynamicWire, sadece bir parametrenin
ayarlanmasi icin destek saglamaktadir. Diger
parametreler malzemeye 6zgl 6zellikler
yardimiyla kaydedilmektedir.

Fronius TIG DynamicWire'in soguk tel
sistemlerindeki geleneksel strekli tel
beslemesine kiyasla yenilik¢i avantaji,
otomatik kendi kendini diizenlemesinde
yatmaktadir. GlUg kaynagi, tel besleme hizini
mevcut kosullara gore aktif olarak ayarlar.
DynamicWire ile daha dnce soguk tel kaynagi
ile neredeyse imkansiz olan %30'a* varan
hava bosluklari kaynaklanabilir.

Sonug: Daima kusursuz kaynak dikisleri

Mevcut iWave soguk tel sistemleri, yazilim
aktivasyonu kullanilarak patentli Kaynak
Paketi TIG DynamicWire ile kolayca
yuksetltilebilir.

Avantajlariniz

— Her zaman dogru tel besleme hizi

— %30'a* kadar bosluk doldurma kapasitesi
mumkdndur

— Sadece bir parametre ayarlayin ve kaynaga
baslayin

— TIG ve plazma uygulamalari igin kullanilabilir

*Malzeme kalinligina bagli
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Dogrudan isi

girdisi i¢in
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TIG kaynagi artik cok daha
kolay: Bunu CycleTIG

fonksiyonu mimkin

kilar. Aralikli kaynak @
prensibine dayanir ve daha 4/ \A
iyi kaynak sonugclari igin
ek ayar segeneklerinin Mikemmel kaynak

dikisi optigi

yani sira yeni parametre

kombinasyonlari sunar.
Tacking fonksiyonu

ile birlikte CycleTIG
muikemmel bir dikis
gérinimu elde etme
imkanint mimkdan kilar.

&<
DODD

Daha az
tavlama rengi

CycleTIG kullanimi,
tavlama renklerini
azaltir ve boylece
yeniden isleme miktarini
en aza indirir.

\ \_/

v
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Dogrudan isi girdisi Kaynak havuzunun

kolay kontrolu
Kisa aralik stresi, disltk ya da hi¢
olmayan ana akim ve uzun bir aralik Kaynak sliresinin kisa olusu
duraklama stiresiile dogrudan bir isi girisi sayesinde kaynak havuzu son
olusturulabilmektedir. Uygulama alanlari derece iyi ve rahat bir sekilde
arasinda puUskuUrtme dékim pargalar kontrol edilebilir. Bu, 6zellikle

Uzerinde kenar kaplamasi veya onarim de kose ve alin kaynaginda

calismalari bulunur.

yanma olusumunu onler.
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Tam esneklik - tim
prosesler ve proses
varyantlariicin tek bir
kaynak makinesi

Ister TIG, ister plazma veya MIG/

MAG olsun: Coklu islem PRO donanim
segenegine sahip iWave 300i, 400i veya
500i kaynak Uretiminiz igcin tam 6zgurluk
saglar.

Standart ¢ok islemli cihazlardan en
onemli farki: Tim ytiksek teknolojili

TIG ve plazma fonksiyonlarina ek
olarak, MIG/MAG alanindan tUm proses
varyantlarina erigebilirsiniz.

Tor¢ ve tel besleyiciler gibi dogru
cevresel bilesenlerle donatilmig
moduler Welding Package'lerden

tam olarak ihtiyaciniz olan iglevleri

bir araya getirebilirsiniz: Standart,
Pulse, PMC, LSC, CMT, PMC AC ve
CMT AC. Katmanli Uretim de iWave ile
mUmkindar.

Gelecegin zorlu
gorevleriicin
buginden donanimli




Esnek ve
uyarlanabilir

Daha az yer
ihtiyaci

Avantajlariniz

Gelecegin zorluklari igin buglinden donanimli. Yeni kaynak

gorevleriyle karsi karsiyasiniz ve su ana kadar kullandiginizdan farkl

bir kaynak islemine mi ihtiyaciniz var? iWave ile sorun degil — ayni

kaynak makinesi tum kaynak igslemlerii¢in kullanilabilir, yeni bir satin

almaya gerek yok.

Tum islemler icin tek bir kaynak makinesi: Ug farkli kaynak makinesi

(TIG, Plazma, MIG/MAG) yerine tek birine yer agmaniz yeterli.

Maksimum
kalite

Zaman
tasarrufu

Kaynak ve gider
tasarrufu

TIG, Plazma ve MIG/MAG alanindaki
(Standart, Pulse, LSC, PMC ve CMT) mevcut
tim kaynak islemi varyantlarimiz hizli ve
kolay bir sekilde uyarlanabilir. Hatta iWave
AC/DC ile PMC AC, CMT AC ve eklemeli
Uretim bile mimkindur.

Tek adimda streg¢ degisimi Dogru bilesenlerle
donatildiginda, TIG'den MIG/MAG'a tam
otomatik bir proses degisikligi mimkuindur.

Yalnizca bir kaynak makinesine ihtiyag
duyuluyorsa, yalnizca bir kez paketlenmesi
ve musteriye ya da kullanim yerine tagsinmasi
gerekir. Bu, duzenli bakim ve hizmet
Omrundn sonunda imha ya da geri dontisim
icin yalnizca bir makinenin gerekli oldugu
anlamina gelir.



iWave ile

eklemeli imalat

CMT prosesi, devrim niteligindeki ters tel
hareketi sayesinde son derece kararlidir ve bu
da onu eklemeli tretim igin mikemmel kilar. Bu,
katman olusumunun sigrantisiz, strekli ve esit
olabilecegi anlamina gelir.

CMT Additive Pro 6zelliklerini eklemeli imalat
icin 0zel olarak gelistirdik. Esit bir tabaka
olusumu, tekrarlanabilirlik ve diger zorluklarin
Ustesinden kolaylikla gelinebilir.

iWave 300i-500i cihaz serisi, goklu islemli PRO
secenegi ve Welding Package CMT ile eklemeli
imalat icin eksiksiz bir ¢6zUm sunuyoruz.
Mikemmel sekilde uyarlanmis ekipman,

uygun araylzler sayesinde standart robot
sistemleriyle uyumludur.




AC

Sabit bir ergime oranina sahip
oldukga dislk isi girdisi: CMT-AC
islemi, bunu tersine tel hareketi ve
tel elektrodunun polaritesinin tersine

cevrilmesi sayesinde gerceklestirir.
Bu teknoloji sayesinde, diizeltme
parametreleri yardimiyla pozitif ve
negatif orani kolayca ayarlayabilir
ve boylece isI giriginin son derece
hassas bir sekilde kontrol edilmesini
saglayabilirsiniz.

CMT AC, en dusuUk 1si girdisine sahip Fronius
MIG/MAG islemidir

Cok iyi bosluk doldurma kapasitesi

En Ust seviyede kontrol edilebilir 1si girisi ve bu sayede
eklemeli imalat islemleri icin mlikemmel bir segim
Azalmig magnezyum oksitleri sonucunda parlak
kaynak dikisleri (AlMg teller igin)

En az kaynak dumani emisyonuna sahip surec¢

CM'T

MIG/MAG
kaynaginda
daha da dusuk
Is1 girdisi igin

¢cOzUmumuz

Ana malzeme: AlMg3
ilave malzeme: AlMgy4,5
Levha kalinligr: 1,5 mm
Hava boslugu: 1,5 mm

Isi girdisi

'Standart CV
‘ Pulse

Bosluk doldurma kapasitesi

CMT AC
| ‘ PMC AC
| ‘ Standart CV
| Pulse ‘ ‘ ‘
Duslk Cok iyi
Malzeme kalinugi
|
| Pulse
} | Standart CV
| PMC AC
|| CMTAC |
Ince Kalin
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Full Connectivity (Tam Baglanti)

iWave en 6nemli iletisim standartlari ile donatilmistir.
Vizor Connect gibi yliksek teknolojili kaynak
maskelerinden, uzaktan kumanda Unitesine kadar
cevresel aygitlari Bluetooth lGzerinden kaynak
makinesine hizli ve kablosuz olarak baglayabilirsiniz.
Kaynak makinelerini WLAN Uzerinden dogrudan
aginiza entegre edebilir ve bdylece yazilim
guncellemelerini kolayca gercgeklestirebilirsiniz.

WeldCube Premium ile merkezi

veri dokUmantasyonu

Daha az y6netim, daha iyi kontrol: WeldCube
Premium, kaynak verilerinizi merkezi olarak bir
veritabanina kaydederek dokimantasyon islerinizi
blyuk olglide azaltmaktadir. Grafik gorsellestirme
de dahil olmak Uzere akilli ydnetim, istatistik

ve analiz fonksiyonlari kaynak tretimini kontrol
etmenizde destek olur.

Siber glvenlik

Veri glivenliginin 6nemi, kaynak teknolojisi
Uretiminde de gittikge artiyor. Kaynak verilerinizi
ve tUim kaynak sisteminizi yetkisiz erisime karsi
korumak igin en yiuksek glivenlik standartlarini
garanti ediyoruz. HTTPS protokolintn kullanilmasi
hassas verilerin iletilmesi sirasinda giivenligi artirir.

Endustriyel

gelecekK icin
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Smartmanager

SmartManager, kaynak teknolojisi alaninda web tabanli
bir ¢6zUmdur. Kaynak sisteminin bir pargasi olarak
SmartManager, gelistirilmis ayar segenekleri sunar.

Veri toplama ve kontrol, durus sirelerini en aza indirir
ve kaynak sisteminin performansi hakkinda ayrintili
bilgi saglar.

Etkili yonetim
artik ¢ok kolay

— Konforlu erigsim: Tim sistemi ve ayarlari bilgisayar veya
tablet Uzerinden rahatga yonetin

— Kapsamli dokimantasyon: Bir bakista disa aktarma islevi ile
eksiksiz veri dokimantasyonu elde edin

— Sinyal gorsellestirme ve sisteme genel bakis: Tim sinyalleri
ve sistemi kontroliniz altinda tutun

— Etkili is ydnetimi: Isleri hizli ve kolay bir sekilde olusturun,
karsilastirin ve diizenleyin

— Her zaman glincel: Her zaman en son glincellemelerden
haberdar olun

— Yedekleme ve kurtarma Sorunsuz kurtarma icin kolay
donanim degistirme yedeklemesi

2R

Kullanici yonetimi

Tam kontrol: Entegre yetkilendirme sistemi ile her
kullanicri¢in ayri haklar atayabilirsiniz. Bir anahtar karti
veya anahtarlik ile giris yapildiginda, NFC sayesinde
sistem kisinin neleri yapmasina izin verildigini ve neleri
yapamayacagini aninda tanir. Birden fazla kaynak
cihazi igin yetkileri merkezi olarak atamak ve yonetmek
istiyorsaniz, size Central User Management (Merkezi
Kullanici Yonetimi) ile dogru ¢6zimU sunuyoruz.




iWave, TIG kaynagindaki
atesleme davranisini yeni bir

seviyeye tasiyor. HF atesleme
islemi optimize edilmigstir.

Ve atesleme davranigi farkli
elektrot gaplarina uyarlanmigtir.

RPI auto*

71'e kadar* daha az
atesleme gecikmesi

Malzeme 6zelliklerinden bagimsiz olarak
daha hizli ve tekrarlanabilir atesleme.
iWave, RPI auto ile bunun igin standart
bir c6zlime sahip. Yeni atesleme modu,
kanitlanmis RPI-on fonksiyonunun akilli
bir sekilde gelistirilmis halidir. Kaynak
makinesi artik ategleme ayarlarindaki
degisiklikleri, ateslemenin bozulmasi
durumunda dahi manuel olarak mudahale
etmenize gerek kalmadan otomatik
olarak benimser.

Degerlendirme tablosu RPI of f m RPI auto

Tekrarlanabilir

@000 0000
ateslemeler

En diiglik atesleme

gecikmesi o000 €000

En diisiik elektrod yiikii 0000 @000

Kaynak dikisi ylizeyinin

dikkatli kullanimi ecee @00

* RPI off ile karsilastirildiginda | Laboratuvar

kosullarinda yapilan test serileri: 200 A kaynak
akimi 0,5 sn kaynak sliresi 1000 ategleme
** Sadece iWave AC/DC'de

CHI1C

Istikrarli ve

tekrarlanabilir

[ [ e/e]

0000




Darbe akimlari sayesinde kaynak
havuzunda titresim olusturulur.
Bunun sonucunda is parcgalarinin
birlestirilmesi kolaylasir ve tutma
suresi kisalir. Dikis noktalarinda
kararma izi gok azdir ya da hi¢
bulunmamaktadir.

Calisma slresinden tasarruf edin:

Ayarlanan elektrod gapina gore
hizlica bir ug olusturmak igin bu
fonksiyonu kullanin.

Dilediginiz gibi kaynak yapin: iWave, AC
kaynagi icin dalga formlarini segme
imkanini size sunmaktadir. Bunlar, ilgili
kaynak gorevi icin tercih ettiginiz cesitli
kaynak ozellikleri icin temel niteliktedir.
Gerekirse dalga formlarini ayrica
kombinleyebilirsiniz.

Oksidasyon olmadan kaynak yapimi:

Bu amacla iWave, tungsten elektrodun
ve kaynak dikisinin gaz korumasini saglar.
Gaz son akis suresi, ayarlanan kaynak
akimina ve elektrot ¢apina bagli olarak
otomatik olarak hesaplanir.
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Daha fazla bilgi:
www.fronius.com/iwave-automatéd
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Fonksiyona genel bakis iW:;(/e:goi iW:(\;I:goi iW:(\stgoi iWave 300i DC iWave 400i DC iWave 500i DC
Darbe kaynagi v v v

RPIon

RPI auto

Yumusak yol verme (temasl atesleme)

HF Atesleme

Dokunmatik HF Atesleme

TIG Comfort Stop

A N N N N AN
A N N N N AN
A N N N N NN

Arkin kirilma gerilimi

Otomatik
Kire olusumu

Dalga formu ayari (AC/DC)

<
<
<

Tacking

Senkronize kaynak

Otomatik gaz son akisi

CEL modu

CycleTIG

Cold- & DynamicWire

Coklu islemli PRO

L N N N N N NN

Alternatore uygunluk

A N N N N N N N AN
A N N N N N N N AN
D S N N N N N N N NN
S N N N N N NN
S N N N N N NN

Coklu voltaj 200-600 V v

Sogutma tiirt Gaz veya su sogutmali

Connectivity (WLAN, NFC, Bluetooth) v v

Ethernet ve Speednet Standart olarak

Plazma kaynagi

ArcTig (TIG delik kaynag)

Sicak tel kaynagi

TIG/Plazma PushPull

ArcTig-PowerSharing




Teknik

ozellikler

iWave 300i DC

Agirlik 40,0 kg / 88.2 lb

Ebat / Genislik 300 mm/11.8 in

Ebat / Yiikseklik 510 mm / 20.0 in

Ebat / Uzunluk 706 mm /27.8 in

Sebeke frekansi

Sebeke gerilimi 3 X400V

ebeke gerilimi toleransi +/- %15
g

Kaynak akimi / Devrede Kalma
Orani [10 dak / 40 °C]
Kaynak akimi / Devrede Kalma
Orani [10 dak / 40 °C]
Kaynak akimi / Devrede Kalma
Orani [10 dak / 40 °C]

300 A / %40

260 A/ %60

240 A / %100

Maksimum kaynak akimi 300 A
Minimum kaynak akimi

Test onay igareti CE, S
Caligma gerilimi 101—22,0 V

iWave 300i
AC/DC

Agiruk 65,5 kg / 144.4 b
Ebat / Genislik 300 mm /118 in
Ebat / Yiikseklik 740 mm / 29.1 in
Ebat / Uzunluk 706 mm /27.8 in
Sebeke frekansi

Sebeke gerilimi 3 x 400V
Sebeke gerilimi toleransi +/- %15

¢ k akimi / D de Kal
aynak akimi / Devrede Kalma 300 A/ %40

Orani [10 dak / 40 °C]

Kaynak akimi / Devrede Kalma
Orani [10 dak / 40 °C]

Kaynak akimi / Devrede Kalma
Orani [10 dak / 40 °C]

260 A / %60

240 A / %100

300 A

CE, S
96V

10,1—22,0 V

iWave 300i DC
MV/NC

38,0kg/837lb
300 mm/11.8 in
510 mm / 20.0 in

706 mm /27.8 in

3 x200-230 V
3x380-575 V

+/- %10

300 A / %40

260 A/ %60

240 A / %100

300 A

CE, CSA, §,CCC

9V

10,1—22,0 V

iWave 300i
AC/DC
MV/NC

63,5 kg / 139.9 lb
300mm/11.8in
740 mm / 29.1in

706 mm / 27.8 in

3 x200-230 V
3x380-575V

+/- %10

300 A/ %40

260 A/ %60

240 A / %100

300 A

CE, CSA, §,CCC
101V

10,1—22,0 V

300 mm /118 in
510 mm / 20.0 in

706 mm /27.8 in

300 mm/11.8in

iWave 400i DC

iWave 400i DC MV/NC

41,0 kg / 90.4 b 39,5kg/871lb
300 mm /118 in
510 mm / 20.0 in

706 mm /27.8 in

50—60 Hz
3 Xx200—230 V
3 X400V
“ 3x380-575V
+/- %15 +/- %10

400 A / %40 400 A / %40

360 A/ %60 360 A/ %60

320 A/ %100 320 A/ %100

400 A 400 A
3A
CE, CSA, S,
Ce ©CB
96V 99V
10,1—26,0 V 10,1—26,0 V

iWave 400i
AC/DC
MV/NC

65,0 kg / 143.3 b

iWave 400i
AC/DC

67,0 kg / 1477 b
300mm/11.8in
740 mm / 29.1in 740 mm /291 in

706 mm /27.8in 706 mm /278 in

50—60 Hz
3 x200-230 V
X 400 V
Sxh 3x380-575V
+/- %15 +/- %10

400 A / %40 400 A / %40

360 A/ %60 360 A/ %60

320 A/ %100 320 A/ %100

400 A 400 A
3A
CE, S CE, CSA, S, CCC
96V 101V
101-26,0 V 101-26,0 V

IWave

iWave 500i DC

43,0 kg /94.8 lb
300 mm /118 in
510 mm /20.0 in

706 mm /27.8 in

3 X 400V
+/- %15

500 A / %40

430 A / %60

360 A/ %100

500 A

CE, S

96V

10,1-30,0 V

iWave 500i
AC/DC

68,5 kg / 151.0 lb
300 mm/ 11.8in
740 mm /291 in

706 mm /278 in

3 x 400V
+/- %15

500 A / %40

430 A/ %60

360 A/ %100

500 A

CE, S
96 V

10,1-30,0 V

iWave 500i DC
MV/NC

41,0 kg / 90.4 b
300 mm /118 in
510 mm / 20.0 in

706 mm /27.8 in

3 X200-230 V
3x380-575V

+/- %10

500 A / %40

430 A / %60

360 A/ %100

500 A

CE, CS8A, S,
CCC

9V

10,1-30,0 V

iWave 500i
AC/DC
MV/NC

66,5 kg / 146.6 lb
300 mm/ 11.8in
740 mm /291 in

706 mm /27.8 in

3x200-230 V
3 x380-575V

+/- %10

500 A / %40

430 A/ %60

360 A/ %100

500 A

CE, CSA, §,CCC
101V

10,1-30,0 V

23



Surdurdulebilirlik 6n planda

Uzun kullanim 6mrd, onarilabilir olusu ve geri
donistim segenegi: Tum Urdnlerimiz gibi iWave

de sUrdurulebilir olacak sekilde tasarlanmis ve
Uretilmistir. Insanlarin ve gevrenin lzerindeki yiiki
azaltmaya ve bizden sonraki nesillere yasanir bir
gelecek saglamaya en modern teknolojilerle katkida
bulunuyoruz. Yeni iWave cihaz serisi gelistirilirken,
bilesenlerin ayri ayri servisi saglanabilecek ve
degistirilebilecek sekilde monte edilmesine dikkat
edilmistir. Yeni teknolojiler gli¢ kayiplarini ve gaz
tUketimini azaltarak kaynaklarin korunmasini saglar.

En Ust seviyede hizmet kalitesi

Guvenilir ortaklar ve dunya ¢capinda temsilcilikler:
Fronius diinyanin neredeyse tim Ulkelerinde
faaliyet gostermektedir ve temsilciliklere sahiptir. 38
uluslararasi Fronius sirketi, 601 agkin Ulkedeki satisg,
servis ortaklari ve temsilciliklerle musterilerimiz

icin daima erisilebilir durumdayiz. Global satis ve
servis agimiz en Ust seviyede musteri hizmetlerinin
sunulmasini saglamaktadir. Bu hizli destek hizmeti,
gerekli durumlarda duraksama surelerini azaltmakta
ve masraf tasarrufu saglamaktadir.

Unleash your

welding potential

Mdusterilerimizin kaynak gliciinli ortaya gikarmak: Goérevimiz. Ark kaynaginin yenilikgi lideri

ve robot destekli kaynak icin global market lideri olarak stirdirllebilir distince yapimizdan

itlham alan gelismis ve kazangli kaynak yapma ¢ézlimleri saglariz. Misterilerimizle uzun

yillar stren iligkiler bizi birbirimize baglar. Zorluklarini ve bakig agilarini biliyor ve diinya

capinda bolgesel servislerimizle musterilerimizle yakin iliskimizi koruruz. Dinleriz, anlariz

ve kaynak endustrisinin dislince yapisini bigimlendiririz. Glictimiiz, musterilerimizin

bilgisini uzmanligimiz ile birlestirmemize dayanir, bdylece musterilerimizin tim kaynak

yapma yeteneklerini ortaya cikaririz.

Fronius istanbul

Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. $ti.

Aydinli Mahallesi, BOSB
Bati Caddesi, 3. Sokak, No:1
34953 Tuzla — istanbul
Tarkiye

T +90 216 581 59 00

F +90 216 581 59 99
office.turkey@fronius.com
www.fronius.com.tr

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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