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HAKKIMIZDA __

DUWELD, Turkiye'nin %100 Yerli ve Milli kaynak teli
markasidir.  Gaziantep  Organize  Sanayi
Bolgesinde 25.000 m?'si kapal olmak Uzere
50.000 m?lik fabrikasinda SG2 , SG3 Gaz alti ve
S2, S2Mo, S2Si Toz alti kaynak ftelleri ureten
Durmaz  Celk musteri  memnuniyeti  esasli
galismakta olup; vyenilik¢i yapisi, son model
teknolojik makineleriyle kalite standartlarini en
yUksek degerlerde tutarak kaliteli ve uygun Grin
fiyatlari ile mUsterilerinin  her zaman yaninda
olmustur.

Trkiye'nin t0m sehirlerinde; Otomotiv sektorinden
makine imalating, gelik konstriksiyondan mobilya
Uretimine, gida makinelerinden enerji sektorine,
tersane ve gemi insaatindan tarim makinelerine,
savunma sanayiden agir sanayiye tim sektorde
yaygin olarak kullanilan Urinlerimizin Turkiye'nin
Dinya markasi yolunda da 15 Ulkeye ihracat
yapmanin  gururunu  yaslyoruz. Hayatin - her
kaynaginda artik DUWELD' in imzasi var.
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Alisimsiz Celikler icin

GAZALTI KAYNAK TEL
DUW SG2

— GENEL TANIMI

Genel yapi celiklerinin, boru celiklerinin ve dokme celiklerin kaynag icin
kullanilan gazalt (MIG/MAG) kaynak telidir. Koruyucu gaz olarak ana
metalin  kalinhigina gore CO? (karbondioksit) veya karisgim gazlar
kullanilabilir. Genellikle ¢elik yapi ve gemi insasinda, makine,tank, kazan
imalati, metal esya imalatinda ve otomotiv sanayinde kullanilir. Kaynak
yapilacak malzemenin kalinligina ve karbon esdederine gore on isitma
yapilmasi tavsiye edilir. Ince ve homojen bakir kaplama elekirik iletkenligini
ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

-

____ Standartlar

AWS A5.18 ER706S-6
ENISO 14341-A G 42 4 M21 3Sil
ENISO 14341-A G 42 4 C1 3Sil
TSENISO 14341-A G 42 4 M21 3Sil
TSENISO 14341-A G 42 4 C1 3Sil
___ Kimyasal Ozellikleri
C Si Mn
TS/EN/ISO 0,06-0,14 0,70 - 1,00 1,30-1,60
DUW 1/2 0.06 0.85 1.45

__ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa) 440 N/mm?

Gekme Dayanimi (Mpa) 540 N/mm? Kaynak Pozisyonlari

Uzama A5 (%) 30 5 J

Centik Darbe Dayanimi ISO- V (J) 60J(-30°C) I ‘ \4 ‘ % I ‘W_J ‘ @—J

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE

3G/PF

3G/PG




Kaynak Edilebilir Celikler __

DIN EN
St33,5t34,5t 37,5t 44,5t 44-2 51 44-35152,5152-3  S1855235,5275,5355
Genel Yap: St 87-4,5t 44-4,5 52-4 P235TR2-P355T2
Gelikleri $t50-2, St 60-2 E295-£335
C10-C35;Ck 10-Ck 35 C10-C35
inci Taneli SIE 255 - SiE 420 S255N - S420N
Gelikler WSIE 255 - WSHE 355 P255NH - P355NH
A Boru SIE 255 - SIE 420 [210-L.360NB
P likleri SIE 290-7 TM - StE 360-7 TM [290MB -L3620MB
P A\ Gellkleri XA2X46 X52X60(API 51X) -
& \t(\\\\\\\\
. \“\“\ \ Kazan ve 17Mn4,19Mné P295GH,P355GH
\ na, n /
B |1 R on R N P235GH P265GH
Celikleri
Yiksek Isi St 35-8,5t 45-8 P235G1TH - P255G1TH
Celikleri
Gemi ABCDE -
Saclan AH32-EH36 _
DSkme GS-38,G5-45GS-52 GE200,GE240, GE260
Celikler
Koruyucu Gazlar __
M21 Ar+%5-25CO2 Cl  %100CO2
Kaynak Parametleri __
Tel Kalinhgi (mm) AMPER VOLTAJ
08 50-200 A 1426V
100 80-230 A 1527V
120 120-340 A 17-30V
160 180-400 A 19-36V
Ambalaj ve Cap Bilgileri __
Cap Varil Agirhg Varil Tipi Makara Agirhg: Makara Tipi
08 10 12 16 250 kg Fiber Bidon 15kg  5kg Plastik Tel

v v N N N s L v

www.duweld.com



Alisimsiz Celikler icin

s CAZALTI KAYNAK TEL
DUW SG3

— GENEL TANIMI

Genel yapi geliklerinin, boru ¢eliklerinin ve dokme celiklerin kaynag icin
kullanilan gazaltt (MIG/MAG) kaynak telidir. Koruyucu gaz olarak ana
metalin  kalinidina gore CO? (karbondioksit) veya karisim gazlar
kullanilabilir. Genellikle gelik yapr ve gemi insasinda, makine, tank, kazan
imalat, metal esya imalatinda ve otomotiv sanayinde kullanilir. Kaynak
yapilacak malzemenin kalinligina ve karbon esdegerine gore on isitma
yapllmasi tavsiye edilir. Ince ve homojen bakir kaplama elektrik iletkenligini
ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

-

____ Standartlar

AWS A5.18 ER706S-6

ENISO 14341-A G 46 4 M21 3Sil
ENISO 14341-A G 46 4 C1 3Sil
TSENISO 14341-A G 46 4 M21 3Sil
TSENISO 14341-A G 464 Cl1 3Sil

___ Kimyasal Ozellikleri

C Si Mn
TS/EN/ISO 0,06-0,14 0,80-1,20 1,60-1,90
DUW3/4 0.06 0.85 1.60

___ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa) 470 N/mm?
Cekme Dayanimi (Mpa) 570 N/mm? Kaynak Pozisyonlarl

Uzama A5 (%) 25 5 3
Centik Darbe Dayanmi ISO- V (J) 60 J(-30°C) I ‘\4 ‘% I ‘W_J ‘@—J —_—

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF 3G/PG




Genel Yapi
Celikleri

Inci Taneli

Kaynak Edilebilir Celikler __

DIN

St33,St 34,5t 37,5t 44,5t 44-2 St 44-3 St 52,5 52-3
St 37-4,5t 44-4,5t 52-4

St50-2, St 60-2

C10-C35;Ck 10-Ck 35

StE 255 - StE 420

$185,5235,5275,5355
P235TR2-P355T2
E295-E335

C10-C35

S255N - S420N

Gelikler WSIE 255 - WSIE 355 P255NH - P355NH
Boru StE 255 - SIE 420 1210-L360NB
Eideri StE 290-7 TM - StE 360-7 T™ L290MB -L3620MB
Gelikleri XA42 X486, X52X60(AP 5LX) -
Kazan ve 17Mn4,19Mn 6 P295GHP355GH
n ’ n la
LELTSILED g P235GH P265GH
Celikleri
Yiksek Isi St 35-8,5t 45-8 P235G1TH-P255G1TH
Celikleri
Gemi ABCDE =
Saclan AH32-EH36 _
DSkme (5-38,G5-45GS-52 GE200,GE240,GE260
Celikler
Koruyucu Gazlar __
M21 Ar+%5-25CO2 Cl  %100CO2
Kaynak Parametleri ___
Tel Kalinhg: (mm) AMPER VOLTAJ
038 50-200 A 1426V
1.00 80-230 A 1527V
120 120-340 A 17-30V
160 180-400 A 19-36V
Ambalaj ve Cap Bilgileri __
Cap Varil Agirigi Varil Tipi Makara Agirhigr Makara Tipi
08 10 12 16 250 kg Fiber Bidon 15kg  5kg Plastik Tel
S G G O S @ s o ¢ o

www.duweld.com









Alisimsiz Celikler icin

TOZALTI KAYNAK TELLERI
DUW $§2

__GENEL TANIMI

Cekme dayanmi 520 N/mm?ye kadar olan orta ve yUksek mukavemetli
celiklerin tozaltl kaynak yontemi ile kaynaginda kullanilan yuzeyi bakir kapli
kaynak telidir. Basingli kap, kazan, boru, gemi ve celik konstriksiyon
imalatinda kullanilir.Bakir kapli olmasi elektrik iletkenligini ve paslanmaya
karsi direncini arttirir.

____ Standartlar

EM12 '] l JUUIWELLDD

AWS/ASME SFA-5.17 Do ~Stoy I/l
ENISO 14171-A s2 ! on clding
TSENISO 14171-A $2 v

___ Kimyasal Ozellikleri

C Si Mn
TS/EN/ISO 0,07-015 <0,15 0,80-1,30
DUWS2 0.09 0.006 0,88

____ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa) 370-440 N/mm?
Cekme Dayanimi (Mpa) 450-530 N/mm?
Uzama A5 (%) 25-30

Centik Darbe Dayanimi ISO-V (J) 501J (-20°C)

Kaynak Pozisyonlari

1L/ = =+




Kaynak Edilebilir Celikler __

DIN EN
Genel Yaps St33 St345t37St445 4425 44-351525t52-3  $185,5235,5275,5355
Celikleri
Inci Taneli SiE 255 - SiE 355 $255N - $355N
Celikler WSHE 255 - WSHE 355 P255NH - P355NH
Boru SIE 210-7 - StE 360-7 L210-L360NB
Celikleri SIE 290-7 TM - StE 360-7 L290MB-L360MB
XA2X46,X52X60(API 5LX) .

Kazan ve 17Mn4,19Mn 6 P295GH,P355GH
Basinch Ka ne, n /

N RAP P235GH P265GH
Celikleri
Yoksek Is: St35-8,5t 45-8 P235G1TH - P255G1TH
Celikleri
o ABCDE -
Saclan
2D GS-38,GS-45 GE200,GE240
Celikler

Ambalaj ve Cap Bilgileri
Cap Varil Agirhg Varil Tipi Makara Agirhgs Makara Tipi

20 24 32 40

350-650kg Fiber Bidon

25kg K 435
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Dusuk Alasimli Celik icin

TOZALTI KAYNA
DUW S2Mo

— GENEL TANIMI

karsi direncini arttirir.

K TEL|

Molibden ile alasimlandiriimis, bakir kapl tozalt kaynak telidir. Ozellikle
yUksek mukavemetli az alasimli ¢eliklerin ve sirinme direncli geliklerin
kaynaginda kullanilir.Bakir kapli olmasi elektrik iletkenligini ve paslanmaya

___ Standartlar
AWS/ASME SFA-5.23 EA2
ENISO 14171-A S2Mo
TSENISO 14171-A S2Mo
___Kimyasal Ozellikleri
C Si Mn Mo
TS/EN/ISO 0,07-015 0,05-025  0,80-1,30  0,45-0,65
DUW 1/2 0,10 0,15 1,10 0,50

____ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa)

Cekme Dayanimi (Mpa)

Uzama A5 (%)

Centik Darbe Dayanimi ISO-V (J)

460-600 N/mm?
550-670 N/mm?
25-30

50 J (-20°C)

Kaynak Pozisyonlari

Li/i= =+




Kaynak Edilebilir Celikler __

DIN EN
Genel Yapi St33 St345t37St44 5t 4425t 44-351525152-3  51855235,5275,5355
Celikleri
inci Taneli SIE 255 - SE 355 S255N - S355N
Celikler WSHE 255 - WSHE 355 P255NH - P355NH
Boru SIE 210-7 - SIE 360-7 [210-L360NB
T SIE 290-7 T™ - StE 360-7 L290MB-L360MB
Gelikleri X42 X46 X52X60(API 5LX) -
Kazan ve
Bq:m I‘|’Kc 17Mn4,19Mn5,15Mo 3 P295GH,P310GH,16 Mo 3
NG RAP i i H P235GH,P265GH,P285NH
Celikleri
Yoksek Isi $t35-8 St 45-8 P235G1TH-P255G1TH
Celikleri
Ambalaj ve Cap Bilgileri
Cap Varil Agirigi Varil Tipi Makara Agirhigr Makara Tipi

20 24 32 40  350-650kg Fiber Bidon 25kg K 435




Alisimsiz Celikler icin

B2l TOZALTI KAYNAK TELLERI
DUW S2Si

— GENEL TANIMI

Silisyum orani yUksek, bakir kapli tozalti kaynak telidir.Basingl kap, kazan,
gemi ve gelik konstriksiyon imalatinda kullanilir. Yuksek mangan ve silisyum
iceridi kaynak banyosunun deoksidasyon ozelligini arttirir. Bakir kapli olmasi
elektrik iletkenligini ve paslanmaya karsi direncini arttirir.

____ Standartlar
AWS/ASME SFA-5.17 EM12K ! : DuW/i/EmD
i , . ”
ENISO 14171-A S2Si
TSENISO 14171-A S2Si

___ Kimyasal Ozellikleri

C Si Mn
TS/EN/ISO  0,07-015 0,15-0,40 0,80-1,30
DUW1/2 0,09 0,25 1,10

____ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa) 370-440 N/mm?
Cekme Dayanimi (Mpa) 450-530 N/mm?
Uzama A5 (%) 25-30

Centik Darbe Dayanimi ISO-V (J) 501J (-20°C)

Kaynak Pozisyonlari

Lizi= =+




Kaynak Edilebilir Celikler __

DIN EN
Genel Yaps St33 St345t3751 445144251 44351 525152-3  S1855235 5275 5355
Celikleri S$t50.2, 5602 ,5t702 E295,£335 360
Inci Taneli SIE 255 - SIE 460 S255N - SA60N
Gelikler WSHE 255 - WSHE 460 P255NH - PA6ONH
Kazan ve 17Mn4,19Mn 6 P295GH,P310GH
Basin¢h Kap HI, HiLHI P235GH,P265GH,P285NH
Gelikleri St37.2 5t 44 P2355,P265S
Yiksek s St 35-8,5t 45-8 P235G1TH-P255G1TH
Celikleri
Gemi ABCD _
Saclan AH32 -EH36 =
Ambalaj ve Cap Bilgileri
Cap Varil Agirign Varil Tipi Makara Agirhigr Makara Tipi

20 24 32 40

350-650kg Fiber Bidon

25kg K 435
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—__GENEL TANIMI

____ Standartlar

AWS A5.20

ENISO 17632-A
ENISO 17632-A
TSENISO 17632-A
TSENISO 17632-A

E71T-1 C/M
T462PC 1
T462PM 1
T462PC 1
T462PM 1

Kimyasal Ozellikleri

(&
DUW FCAW 0.06

Si Mn
0.5 1.40

____ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa)
Cekme Dayanimi (Mpa)
Uzama A5 (%)

min. 460 N/mm?
530-680 N/mm?
min. 20

Centik Darbe Dayanimi ISO- V (J) 601J(-30°C)

Kaynak Pozisyonlari

(—1
4

Ll B =

1G/PA 2F/PB 2G/PC

4G/PE

AG/PF

AG/PG

Kutuplama:

= oc




Kaynak Edilebilir Celikler __

DIN
St33,St 34,5t 37,5t 44,5t 44-2,St 44-3 St 52,5 52-3

EN
$185,5235,5275,5355

Genel Yap: St 37-4,St 44-4,5t 52-4 P235TR2-P355T2
Celikleri St50-2, St 60-2 E295-E335
C10-C35;Ck 10-Ck 35 C10-C35

inci Taneli SIE 255 - SIE 420 $255N - S420N

Celikler WSHE 255 - WSHE 355 P255NH - P355NH

Boru SIE 210-7 - SIE 360-7 [210-L360NB

o SIE 290-7 TM - SIE 360-7 T™M [290MB -L3620MB

Celikleri X42X46 X52X60(API 5LX) -

Kazan ve

Basinch 17Mn4,19Mn 6 P295GH,P355GH

o HLHI P235GH,P265GH

Kap Celikleri

Yuksek Isi

Celikleri St35-8,5t45-8 P235G1TH-P255G1TH

Gemi ABCDE =

Saclan AH32-EH36 _

Dokme

Celikler GS-38,GS-45,GS-52 GE200,GE240,GE260
Koruyucu Gazlar __
M21
Cl

Ambalaj ve Cap Bilgileri __
Cap Varil Agirhgn Varil Tipi Makara Agirhg Makara Tipi
08 10 12 16 250 kg Fiber Bidon 15kg  5kg Plastik Tl
@ @ 0 © @ @ @ ° @ °

WwWwWw.duweld.com
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GENEL TANIMI

[

Standartlar W . — W
AWS A5.9 FR308LSi : Nooe-Stop Yfelding
ENISO 14343-A G199LSi : . ;

TS EN ISO 14343-A G199LS TS W WELDING WiRe

Kimyasal Ozellikleri

€ Si
DUW 308LSi 0.02 0.80

Mn Cr Ni
1.70 20.00 10.2

____ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa)

Cekme Dayanimi (Mpa)

Uzama A5 (%)

Centik Darbe Dayanimi ISO-V (J)

min. 350 N/mm?
520-660 N/mm?
min. 35 Kaynak Pozisyonlari

— LEEMEE =t

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4AG/PE 3G/PF 3G/PG




Kaynak Edilebilir Celikler __

EN DIN
X5CrNi18 1.4301
XACrNi18 1.4303
X2CrNi19 1.4306
GX5CrNi19 11 1.4308
X2CrNiN18 14311
X6CrNiTi18 1.4541
X6CrNiNb 18 1.4550
GX5CrNiNb 19 1.4552
Koruyucu Gazlar
I1,M12,M13,M14
Ambalaj ve Cap Bilgileri
Cap Varil Agirigi Varil Tipi Makara Agirig Makara Tipi
8 10 12 16 250 kg Fiber Bidon 125kg 15kg Plastik ~ Tel
@ @ @ @ @ @ () @ -}

WWw.duweld.com



GENEL TANIMI

[

Standartlar
AWS A5.9 ER316LSI
ENISO 14343-A G192 123LSi
TSENISO 14343-A G192 123LSi
Kimyasal Ozellikleri
Mn Cr Ni

( Si
DUW 316LSi 0.02 0.80

1.60 1850 11.5 2.20

____ Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (Mpa)

Cekme Dayanimi (Mpa)

Uzama A5 (%)

Centik Darbe Dayanimi ISO-V (J)

min. 400 N/mm?
550-700 N/mm?
min. 30
651(20°C)

Kaynak Pozisyonlari

) el =

1G/PA 2F/PB 2G/PC

SUIWEL O]
oo -Stop hfelding

wnl =

e

AG/PE 3G/PF

3G/PG

Kutuplama:

=+VDC +)



Kaynak Edilebilir Celikler __

EN DIN
X5CrNiMo17 14401
‘ GX2CNiMo19 1.4409
X2CrNiMo17 14404
‘ GX5CNIMo19 1.4408
X2CrNiMo18 14435
‘ X3CrNiMoN17 1.4436
X6CNiMoTi17 14571
‘ X6CrNiMoNb17 1.4580
G 1.4581
‘ X10CNiMoNb18-12 1.4583
Koruyucu Gazlar
11,M12,M13,M14
Ambalaj ve Cap Bilgileri
Cap Varil Agirhg Varil Tipi Makara Agirhig Makara Tipi
08 10 12 16 250kg Fiber Bidon 125kg 15kg Plastik  Tel
¢ ¢ o G o @ o ° @ °

WwWww.duweld.com
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24 TOZALT KAYNAK TOZU @
DUWTUBE

GENEL TANIMI

Bazik aglomera tipi fozalti kaynak tozudur. Basingl kap, kazan, spiral boru,
gemi ve celik konstriksiyon imalatinda kullanilir. Toz kullaniimadan once
300°C-350°C'de 2 saat kurutulmalidir. Kuru ve temiz yerde muhafaza
edilmelidir.

____ Standartlar

AWS/ASME SFA-5.17 F7A4-EM12K - Y AT PN Nooe-Stop Yfelding
AWS/ASME SFA-5.23 F8A2-EA2

ENISO 14171-A SAAB 166 AC H5

TSENISO 14171-A SAAB 166 AC H5

___ Kimyasal Ozellikleri

C Si Mn Bazisite
S2 1.6
S2Mo

___ Mekanik Ozellikler

Tozalti Kaynak Teli QU237 "R ™ “Wmmn (obie0n  (50v/ 300
S2
S2Mo Kaynak Pozisyonlari

I [FEE =+




Genel Yapi
Celikleri

inci Taneli
Celikler

Boru
Celikleri

Kazan ve
Basin¢h Kap
Celikleri

Yiksek Isi
Celikleri

Gemi
Saclan

Dékme
Celikler

St33 St 34,5t 37,5t 44,5t 44-2 St 44-3 St 52,5 52-3

StE 255 - StE 355
WSHE 255 - WSHE 355

StE 210-7 - StE 360-7
StE 290-7 TM - StE 360-7
X42 X46 X52X60(API 5LX)

17Mn4,19Mn 6
HI, Hi

St 35-8,5t 45-8

ABCD

G5-38GS-45

Kaynak Edilebilir Celikler __

$185,5235,5275,5355

S255N - S355N
P255NH - P355NH

[210-L360NB
[290MB-L360MB

P295GH,P355GH
P235GH,P265GH

P235G1TH-P255G1TH

GE200,GE240

Paket Agirhg:

25kg
S

Ambalaj Bilgileri

Paketleme Tipi
Kraft Torba
]

www.duweld.com









MIG-MAG
Il <AYNAK MAKINELER
DM 510 AS

__ Genel Ozellikler

- Sebeke gerilimi 3Faz,400V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

- Normal ve ozli telleri surekli yakabilme ozelligine sahiptir. . . . .
- Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak telleri sirekli besleyebilmek Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar

icin tekli tel sirme Unitesi kullanilmistir.

— KULLANIM ALANLARI

Genel amagli kullanilabilen DM 510 AS su sogutmall MIG/MAG Kaynak Makinesi
muhtelif kalinliktaki metallerin birlestirilmesinde kullanilir. Normal ve 6zl teller ile
metallerin  birlestirimesinde yuksek performans sadlayan makine, kaynak
esnasinda beklenen tum ozellikleri igerir. Aliminyum, c¢elik, paslanmaz gelik,
mobilya, profil dograma vl malzemelerin kaynak yapiminda kullanilir. Makinenin
kullanim alani genistir. Gazalti kaynak makinesi adi altinda insaat, ofomotiv ve
celik sektoru gibi bir cok seri Uretimlerde kullaniimaktadir.

-

@ MIG/MAG Hava Sogutmali @ Topraklama Kablosu @ Topraklama Pensesi

« Tel sirme Unitesi 1,0-1,2 mm tel gaplarina uygundur. Tip Torg 3m 3m

« Tel sGrme Unite kablo standart 4m olarak Uretilmektedir,istenildigi takdirde 6zel amagl kullanimlar igin 15 m'ye

kadar kablo paketi yapiimaktadir.

- Kaynak makinesi ¢alisma esnasinda rejim kaybr olmamasi i¢in sogutma fani yardimi ile isinmaya karsi koruma
altina alinmistir.

« Kaynak makinesi icerisinde torcu so§utmak igin su so§utma Unitesi ve pompasi bulunmaktadir.

« Kullanim esnasinda 300 mm ¢apinda tel makaralari ve bidon ambalaili teller kullanilabilir.

« Karbondioksit(CO,) Gaz Isitici kullanimi igin 220V priz bulunmaktadir.

. Dort teketlekli,her yone donebilen ve calisma sahasinda tasima kolayhdi saglamaktadir.

- Voltmetre ve ampermetre igin dijital gostergeler vardir.

« Kaynak makinesi Gzerinde bulunan 3x7 21 kademeli salterler sayesinde genis akim ve hassas ayar yapabilme

ozelli§i saglanmaktadir.
« 2T-AT Tetik segenegi vardir.

GELIK VE PASLANMAZ GELIK iGiN

___ Teknik Ozellikler
SEBEKE GERILIMi 3'400V/50-60 Hz
MAX.PRIMER AKIM 39 A
MAX.GiRi$ GUCU 26 KVA
ACIK DEVRE VOLTAJI 18-50 V
AKIM AYAR SAHASI 50-500 A
% 60 REJIMDE KAYNAK AKIMI 500 A
% 100 REJIMDE KAYNAK AKIMI 400 A
KORUMA SiGORTASI 50 A
iZOLASYON SINIFI H
KORUMA SINIFI IP23
TORG SOGUTMA SU

1,0-1,2-16mm

ALUMINYUM
AGIRLIK

1,0-12-1,6mm

/ ’

234,5KG

BOYUTLAR

655x965%x1365 mm




— KULLANIM ALANLARI

Genel amagli kullanilabilen DM 360 AV hava sogutmali MIG/MAG Kaynak
Makinesi muhtelif kalinliktaki metallerin birlestiriimesinde kullanilir. Normal ve ozlu
teller ile metallerin birlestirilmesinde yuksek performans saglayan makine, kaynak
esnasinda beklenen tum ozellikleri igerir. Aluminyum, celik, paslanmaz celik,
mobilya, profil dograma vb malzemelerin kaynak yapiminda kullanilir. Makinenin
kullanim alani genistir. Gazalti kaynak makinesi adi altinda insaat, otomotiv ve
celik sektoru gibi bir ¢cok seri uretimlerde kullaniimaktadir.

-

_ Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar

@ MIG/MAG Hava Sogutmali @ Topraklama Kablosu @ Topraklama Pensesi
Tip Tor¢ 3m 3m

__ Genel Ozellikler

MIG-MAG

KAYNAK MAKINELER! [elvd

DM 360 AV

- Sebeke gerilimi 3Faz,400V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

« Normal ve ozlU telleri surekli yakabilme ozellidine sahiptir.

« Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak telleri surekli

besleyebilmek icin tekli tel sirme Unitesi kullaniimigtir.
- Tel sUrme Unitesi 0,8-1,0 mm tel caplarina uygundur.

« Tel surme Unite kablo standart 4m olarak uretiimektedir,istenildigi takdirde ozel amacgl kullanimlar igin

15 m'ye kadar kablo paketi yapiimaktadir

« Kaynak makinesi ¢alisma esnasinda rejim kaybi olmamasi i¢in sogutma fani yardimi ile isinmaya kars

koruma altina alinmigtir.

« Kullanim esnasinda 300 mm ¢apinda tel makaralari ve bidon ambalaijli teller kullanilabilir.

« Karbondioksit(CO,) Gaz Isitici kullanimi igin 220V priz bulunmaktadir.

« Dort teketlekli,her yone donebilen ve ¢alisma sahasinda tasima kolaylidr saglamaktadir.

- Voltmetre ve ampermetre icin dijital gostergeler vardir

« Kaynak makinesi Uzerinde bulunan 3x7 21 kademeli salterler sayesinde genis akim ve hassas ayar

yapabilme ozelligi saglanmaktadir.
« 2T-AT Tetik segenegi vardir.

—

___ Teknik Ozellikler

www.duweld.com

SEBEKE GERILIMi 3°400V/50-60 Hz
MAX.PRIMER AKIM 235A
MAX.GiRiS GUCU 15,5 KVA
ACIK DEVRE VOLTAII 17/44V
AKIM AYAR SAHASI 35-350 A

% 60 REJIMDE KAYNAK AKIMI 350 A

% 100 REJIMDE KAYNAK AKIMI 250 A
KORUMA SiGORTASI 32 A
iZOLASYON SINIFI H

KORUMA SINIFI IP23

TORG SOGUTMA HAVA

GELIK VE PASLANMAZ GELIK iCiN 0,8-1,00 mm
ALUMINYUM 0,8-1,00 mm
AGIRLIK 119 5KG

BOYUTLAR

610x845%1220 mm




MIG-MAG | \
Pl <AYNAK MAKINELER &
DM 310 A J

____ Genel Ozellikler

- Sebeke gerilimi 3Faz,400V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.
« Normal ve ozl telleri sirekli yakabilme ozelligine sahiptir.
- Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak telleri sirekli

~ KULLANIM ALANLARI

Genel amagli kullanilabilen DM 310 A hava sogutmali MIG/MAG Kaynak Makinesi
muhtelif kalinliktaki metallerin birlestiriimesinde kullanilir. Normal ve 6zlU teller ile
metallerin birlestiriimesinde yUksek performans sadlayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tim ozellikleri icerir. Aliminyum, celik, paslanmaz c¢elik, mobilya, profil
dograma vb malzemelerin kaynak yapiminda kullanilir. Makinenin kullanim alani
genistir. Gazalt kaynak makinesi adi altinda insaat, otomotiv ve ¢elik sektoru gibi bir
cok seri Uretimlerde kullaniimaktadir.

ax 1€ Tiplerinde 16’ cetormas, ___Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar
besleyebilmek icin tekli tel sirme Unitesi kullanilmistir.
- Tel sirme Unitesi 0,8-1,0 mm tel caplarina uygundur. @ Kaynak Kablosu @ Elektrot Pensesi @ Topraklama Pensesi @ Topraklama Kablosu

« Kaynak makinesi ¢alisma esnasinda rejim kaybi olmamasi igin sogutma fani yardimi ile isinmaya karsi 3m 200A 200A 2m

koruma altina alinmigtir.
« Kullanim esnasinda 300 mm capinda tel makaralari ve bidon ambalaijli teller kullanilabilir.
+ Karbondioksit(CO,) Gaz Isitici kullanimiigin 220V priz bulunmaktadir.
- Dort teketlekliher yone donebilen ve ¢alisma sahasinda tasima kolayligi saglamaktadir.

- Voltmetre ve ampermetre igin dijital gostergeler vardir.
« Kaynak makinesi Uzerinde bulunan 3x7 21 kademeli salterler sayesinde genis akim ve hassas ayar

yapabilme ozelli§i saglanmaktadir.
« 2T-4T Tetik segenedi vardrr.

—

___Teknik Ozellikler

SEBEKE GERILIMi 3'400V/50-60 Hz
MAX.PRIMER AKIM 195A
MAX.GiRi$ GUCU 13 KVA

ACIK DEVRE VOLTAJI 16742V

AKIM AYAR SAHASI 35-300 A

% 60 REJIMDE KAYNAK AKIMI 300 A

% 100 REJIMDE KAYNAK AKIMI 220 A

KORUMA SiGORTASI 25A

iZOLASYON SINIFI H

KORUMA SINIFI IP23

TORG SOGUTMA HAVA

GELIK VE PASLANMAZ GELIK iGiN 0,8-1,00 mm
ALUMINYUM 0,8-1,00 mm
AGIRLIK 995 KG
BOYUTLAR 550x825x890 mm




__ KULLANIM ALANLARI INVERTER

Genel amagli kullanilabilen DM INV 500 A ince ve orta kalinliktaki metallerin ortilu KAYNAK MAK| N ELER| 2 Q

elektrot ile birlestiriimesinde kullanilir. Birgok gapta ortuli elektrotlarla ingaat tamir

bakim atolyeleri tesisat gibi genis kullanim alanina sahiptirAlasimli ve alasimsiz DM INV 500 A

gelik,boru,profil ve yassi metallerde mukemmel kaynak karakteristidi ile sorunsuz

galisma imkani saglar. ____ Genel Ozellikler
— - Sebeke gerilimi 3 Faz, 380V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

« Tom ortili tip 3,25-4,0-5,0-6,0 mm rutil bazik selGlozik,aliminyum elektrotlarini
yakabilme ozelligine sahiptir.

Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar - Yiksek kalitede inverter teknolojisi ile Gretilmis olup konvansiyonel makinalara oranla
%30-50 eneriji saglar.
@ Kaynak Kablosu @ Elektrot Pensesi @ Topraklama Pensesi @ Topraklama Kablosu . Akim ayari potasyometre ile yapir.
3m 200A 200A 2m

« Isi yUklemelere karsi fermostat devresi ile makine koruma altina alinmistir.

- 12,30 kg hafif ve ergonomik tasarimi sayesinde tasima kolayhdi imkani olusturur.

- Kaynak makinesi calisma esnasinda rejim kaybi olmamasi igin sogutma fani yardimi
ile 1sinmaya karsi koruma altina alinmistir.

« Uzun kaynak kablolarinda performans kaybi yasanmadan kaynak olanagi saglar.

—

__ Teknik Ozellikler

SEBEKE GERILIMi 400 V/50-60 Hz

MAX.PRIMER AKIM 39 A

MAX.GiRiS GUCU 15,6 KVA

AGIK DEVRE VOLTAIJI 68V

AKIM AYAR SAHASI 20-500 A

% 60 REJIMDE KAYNAK AKIMI 500 A

% 100 REJIMDE KAYNAK AKIMI 300 A
DUWELD KORUMA SiGORTASI 63 A

iZOLASYON SINIFI B

KORUMA SINIFI IP21

TORG SOGUTMA HAVA

ELEKTROT GAPI 1,6-6,0 mm

AGIRLIK 23 KG

BOYUTLAR 480x275x450 mm

-
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INVERTER

___ Genel Ozellikler

saglar.
« Akim ayari potasyometre ile yapir.

karsi koruma altina alinmistir.

-

___ Teknik Ozellikler

KAYNAK MAKINELER]
DM INV 300 A

&

- Sebeke gerilimi 3 Faz, 380V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.
« Tum ortUlU tip 2,0-4,0 mm rutil bazik,seltlozik, aliminyum elektrotlarini yakabilme ozelligine sahiptir.
- YUksek kalitede inverter teknolojisi ile Uretilmis olup konvansiyonel makinalara oranla %30-50 eneriji

- Isi yuklemelere karsi termostat devresi ile makine koruma altina alinmigtir.
+ 9,7 kg hafif ve ergonomik tasarimi sayesinde tasima kolaylidi imkani olusturur.
« Kaynak makinesi ¢alisma esnasinda rejim kaybir olmamasi i¢in sogutma fani yardimi ile isinmaya

« Uzun kaynak kablolarinda performans kaybi yasanmadan kaynak olanadi saglar.

SEBEKE GERILIMi 400 V/50-60 Hz
MAX.PRIMER AKIM 16 A
MAX.GiRi§ GUCU 6,4 KVA

AGIK DEVRE VOLTAJI 64V

AKIM AYAR SAHASI 20-300 A

% 60 REJIMDE KAYNAK AKIMI 300 A

% 100 REJIMDE KAYNAK AKIMI 150 A
KORUMA SiGORTASI 32A
iZOLASYON SINIFI B

KORUMA SINIFI IP21

TORG SOGUTMA HAVA
ELEKTROT GAPI 1,6-5,0 mm
AGIRLIK 14 KG
BOYUTLAR 455x236x375 mm

— KULLANIM ALANLARI

Genel amagli kullanilabilen DM INV 300 A ince ve orta kalinliktaki metallerin ortilu
elektrot ile birlestirilmesinde kullanilir. Birgok ¢capta ortulu elektrotlarla insaat , tamir
bakim atolyeleri tesisat gibi genis kullanim alanina sahiptir.Alasimli ve alasimsiz
celik,boru,profil ve yassi metallerde mukemmel kaynak karakteristidi ile sorunsuz
calisma imkani saglar.

_ Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar

@ Kaynak Kablosu @ Elektrot Pensesi @ Topraklama Pensesi @ Topraklama Kablosu
3m 200A 200A 2m

——— INVERTEC

o
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— KULLANIM ALANLARI

Genel amagli kullanilabilen DM INV 200 A ince ve orta kalinliktaki metallerin ortulo
elektrot ile birlestirilmesinde kullanilir. Birgok ¢apta ortulu elektrotlarla insaat tamir
bakim atolyeleri,tesisat gibi genis kullanim alanina sahiptir.Alasimli ve alasimsiz
gelik,boru, profil ve yassi metallerde mukemmel kaynak karakteristidi ile sorunsuz
calisma imkani saglar.

_ Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar

@ Kaynak Kablosu @ Elektrot Pensesi @ Topraklama Pensesi @ Topraklama Kablosu
3m 200A 200A 2m

INVERTER
KAYNAK MAKINELER] el
DM INV 200 A

___ Genel Ozellikler

- Sebeke gerilimi 1 Faz,230V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

« TUm ortUlU tip 2,0-4,0 mm rutil bazik,selilozik aliminyum elektrotlarini yakabilme
ozelligine sahiptir.

- YUksek kalitede inverter teknolojisi ile Uretilmis olup konvansiyonel makinalara oranla
%30-50 eneriji saglar.

- Akim ayari potasyometre ile yapirr.

« Isi yuklemelere karsi termostat devresi ile makine koruma altina alinmistir.

+ 9,7 kg hafif ve ergonomik tasarimi sayesinde tasima kolayligr imkani olusturur.

« Kaynak makinesi ¢alisma esnasinda rejim kaybi olmamasi igin sogutma fani yardimi
ile 1sinmaya karsi koruma altina alinmistir.

+ Uzun kaynak kablolarinda performans kaybi yasanmadan kaynak olanagi saglar.

—

___Teknik Ozellikler
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SEBEKE GERILIMi 230V/50-60 Hz
MAX.PRIMER AKIM 35A
MAX.GiRiS GUCU 8 KVA
AGIK DEVRE VOLTAJI 60V
AKIM AYAR SAHASI 30-180 A
% 60 REJIMDE KAYNAK AKIMI 180 A

% 100 REJIMDE KAYNAK AKIMI 150 A
KORUMA SiGORTASI 40 A
iZOLASYON SINIFI B
KORUMA SINIFI IP23

TORG SOGUTMA HAVA
ELEKTROT GAPI 2,0-4,0 mm
AGIRLIK 9.7 KG

BOYUTLAR 155%355x305 mm










DUWELD POWER
AO FLAP DISK

DUWELD kaplanmis asindiricilar; asindirici taneciklerin kadit, kumas OS A
veya vulkanize elyaftan olusan mesnetlere kaplanmasiyla imal edilir. "

__AGIKLAMA

DUWELD POWER AO Flap Diskler ¢ok amacl metal, dusuk alagimli
celik ve ahsap uygulamalarinda ideal performans, avantajli fiyat igin
uygundur.

— Uyumlu Malzemeler

Ahsap, Metal

___ Teknik Ozellikler

KUM ASINDIRICI 2115 Koli Miktan
P40 AO V] 200 adet
P60 AO @ 200 adet
P80 AO ] 200 adet
P120 AO @ 200 adet

/J’.. _';z_i &/‘4’/.0,

AO




DUWELD POWER
ZR FLAP DISK

®

—a
DUWELD kaplanmis asindiricilar; asindirici taneciklerin kagrit, kumas OS A
A4

veya vulkanize elyaftan olusan mesnetlere kaplanmasiyla imal edilir. —_
___ACGIKLAMA
DUWELD POWER ZR Flap Diskler gcok amagl metal, yuksek alasimli ¢elik ve E
dokum vygulamalari icin ideal performans ve avantaili fiyat i¢in uygundur. O
Malzemelerin kaynak yuksekligini alma, ¢apak alma ve yuzey dizeltmesi
icin kullanilabilir. O
O
— Uyumlu Malzemeler —
Dokum, inox, Metal qg)
D
___ Teknik Ozellikler O
KUM ASINDIRICI 2115 Koli Miktari ;
P40 ZR ] 200 adet ;
P&0 ZR ] 200 adet
P80 ZR V] 200 adet ;
P120 ZR < 200 adet




DUWELD MAX POWER
AO FLAP DISK

ﬁ ®
DUWELD kaplanmis asindiricilar; asindirici taneciklerin kagit, kumas OS A
veya vulkanize elyaftan olusan mesnetlere kaplanmasiyla imal ediilir. "

__AGIKLAMA

DUWELD MAX POWER AO Flap Diskler tim metal, distk alagimli
celik ve ahsap vygulamalarinda Ustin performans, yiksek verim igin
uygundur.

-

Aba -_'3""0 /lnn'l'u’

— Uyumlu Malzemeler

Ahsap, Metal, Bakir, Dokme Demir, Deri, Piring, Plastik, Dusuk Alasimli Celikler

___ Teknik Ozellikler

KUM ASINDIRICI 2115 Koli Miktari
P40 AO V] 200 adet
P40 AO ] 200 adet
P80 AO V] 200 adet
P120 AO @ 200 adet




DUWELD MAX POWER
ZR FLAP DISK

— ©
DUWELD kaplanmis asindiricilar; asindirici taneciklerin kadit, kumas OS A
veya vulkanize elyaftan olusan mesnetlere kaplanmasiyla imal edilir. "

__AGIKLAMA

DUWELD MAX POWER ZR Flap Diskler ¢cok amagl tum metal, yUksek E
alagimli ¢elik ve dokim malzemelerde hizli talas alma ve yuksek verim icin O
ozel formuUl icermektedir. Malzemelerin kaynak yuksekligini alma, ¢capak
alma ve yuzey dizeltmesi icin kullanilabilir. O
o ©
— Uyumlu Malzemeler —
ZIRCON Dkim, Inox, Metal, Yiksek Alasimh Celikler, Dustk Alasimli Celikler qg)
‘ BRIT P40 -
STAINEESS Py .
STEEL ____Teknik Ozellikler O
KUM ASINDIRICI 2115 Koli Miktari ;
P40 ZR V] 200 adet ;
P&0 ZR ] 200 adet
P80 /R < 200 adet ;
P120 ZR < 200 adet
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