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Yenilikcei
teknolojilere
yer acin

Hazir kaynak sistemlerinin muhendisligi,

gelistirilmesi i¢in iki lokasyon:
sturya'da Wels ve Steinhaus.

Eksiksiz ¢6zUm saglayicisi olarak 45 yili

agskin deneyim

> 3.500
kurulu
sistem Gelecegi goren kaynak sistemleri Esnek yapi modiilii prensibi
1975 yiindan beri iki subede de tama- Mdusterilerimizle birlikte kaynak teknolo-
men gelecege yonelik mekanize ve oto- jisine yonelik beklentilerini analiz ederiz.
>2.000

aktif musteri

>11.000 m?
isletme alani

matik kaynak sistemleri gelistiriyoruz.
Bu nedenle ¢dzlmlerin birgogu, kaynak
islemleri, sens6r teknolojisi, yazilm gin-
cellemeleri ve daha fazlasi ile donatilabil-
mekte ve genisletilebilmekte.

Teknolojik liderlik

Sonrasinda musterilerimize 6zel ¢6zim-
ler gelistiririz. Bunun igin standart bile-
senlerden olusan kapsamli bir yapi mo-
duld mevcuttur.

Tek bir irtibat Kigisi

Fizibilite arastirmasindan baslayarak,

154 Gelismis kaynak cihazi teknolojisi arki  planlama, muihendislik, Gretim ve dev-
calisan saglamlastirir ve tim sistem bilesenle- reye alma adimlariyla ilerleyerek kaynak
riyle hassas bir etkilesim icinde mimkin  sisteminin satisi bir proje seklinde gelis-
olan eniyi kaynak sonucglarina ulagilmasini  tirilir. Bu stire¢ boyunca miusterilerimizin
45 mUmkin kilar. Modern izleme sensodrleri irtibatta oldugu tek kisi proje muduri-
Ulke torg yonetimini optimize eder ve is pargasi  dur. Proje mudurleri, tim streci koordine

toleransini dengede tutar. Veri dokiiman-
tasyon sistemleri, kaynak isleminin opti-
mize edilmesi konusunda destek saglar.

eder ve hem tavsiyeleri hem de faaliyetle-
riyle musterilerimizin yaninda yer alir.



Hard Automation (Mekanik kaynak sistemleri)

Tor¢ hareketleri robotlar kullanilmadan otomatik
kontrol edilir. Ornekler arasinda kazan kaynak sistem-
leri, sikistirma tezgahlari, orbital kaynak sistemleri ve
manyetik ya da ray kilavuzlu kaynak arabalari sayila-
bilir.

Robotics (Robotik kaynak hiicreleri)

Hareket eksenlerinin kontroll igin robotlar kullanilir.
Farkli is parcalarinda kompleks kaynak iglerinin oto-
matiklestirilmesi icin idealdir. Akilli gevrimdigi prog-
ramlama ve simulasyon yazilimi ile birlikte bu, parti
boyutu 1'den itibaren elde edilebilir.

Cladding (Kaplama kaynagi)

Kaplama kaynagl dncelikle metallerin kaplamasinda
asinma ve korozyona kargl koruma amaciyla kullanilir.
Tipik uygulama alanlari, gaz ve petrol endustrisi igin
yukseltici borular ve vanalar veya enerji santralleri ve
atik yakma tesisleri icin membran duvarlardir.




ek Kaynaktan
otomasyon

MUsteriye 6zel konsept tasarimi
OANE v
Odak noktamiz, musterilerimizin talepleridir. Bu talepler, her
[ | fizibilite arastirmasinin basinda yer almakta ve tim teknik su-

reci belirlemektedir. Sonug olarak, kusursuz kaynak dikislerini

etkili bir sekilde Ureten, bireysel bir kaynak sistemi sunulmak-
tadir.

77N\ Profesyonel proje yonetimi
8 pPm QO o
N > / Kalifiye proje mudurleri, tUm proje streciyle ilgilenir ve mus-
Q teriyle tim katilimci Fronius departmanlari arasinda dogru-

dan bir baglanti gérevi Ustlenirler. Kusursuz bir slireg, saglam
bir ortak calisma ve basarili bir proje sonucu elde edilmesini
saglarlar.

Kaynak teknolojisi

Kaynak yontemlerinde ve sensdr teknolojisinde tUm Fronius
teknoloji yelpazesi sunulmaktadir. Kaynak sistemlerine en-
tegrasyon, yapi parcgasi kosullarina, proses hassasiyetine ve
maliyet verimliligine baglidir.

= Teknoloji ortakliklari

o
/ | \ Robotlar, sensorler, sikistirma veya raf sistemleri gibi 6zel bi-
O O O lesenler igin nitelikli igbirligi ortaklarina gliveniyoruz



Kaynak teknolojisinin zorluklari igin ¢ézum ureticisiyiz.

Parti bayuklugu 1'den serilere kadar.

Sabit otomasyon ve robot sistemleri, isbirlikci sistemler, akilli sensor teknolojisi ve veri
yoénetimi, cevrimdisi programlama ve simulasyon igin yazilim ¢oéztmleri icin moduler
arac setleri, parti boyutu 1'den itibaren metal isleme sirketleri igcin cok cesitli kaynak
olanaklari sunar. Bu nedenle otomatiklestirilmis sistemler buglnlerde yalnizca biyuk
sirketler icin degil, kicuk ve orta olgekli sirketler icin de Karlidir. Fronius Welding

Automation ile musterilerimiz tek bir elden kendileri i¢in en iyi c6zUmuU alirlar.

Yazilim ¢ézumleri

Tum sistem bilesenlerinde yUksek oranda bir kontrol ve opti-
mum ortak galismayl mimkin kilan yazilim ¢ézUmleri ile ¢a-
Usmaktayiz. Fronius Pathfinder® sayesinde, musterilerimize
kaynak sistemlerinin verimliligini ciddi 6l¢iide artiran offline
bir programlama ve simulasyon ¢6zimu sunmaktayiz.

Veri yénetimi il @

Kaynak verilerinin degerlendirilmesi i¢cin uzmanlarimiz Weld- —
Cube'l programladi. Bu yenilik¢i yazilim, kaynak verilerini ek-

siksiz bir sekilde kaydetmekte, kaynak dikislerini kisitlamasiz

tekrarlanabilir hale getirmekte ve optimizasyon potansiyeli-

nin ve bakim araliklarinin tanimlanmasini desteklemektedir.

Her sey dahil servis (l%

Bir kaynak sisteminin basindan itibaren tim kullanim émru :’E
boyunca musterilerimizin yaninda yer aliyoruz: Planlamadan
fizibilite arastirmasina, kaynak denemelerine, devreye alma-
ya, uygulama denemelerine, uzaktan bakima, kalibrasyona,
ve yerinde bakim islemlerine
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Musterilerimiz, drun kullanim stresi boyunca mukemmel
kaynak dikisleri saglayan sistemlere ihtiya¢ duyuyor. Verimli
ve mumkun oldugunca Karli. Bu nedenle muhendislik asa-
masinda fizibilite ¢alismalarina, simulasyonlara ve kaynak

testlerine cok bnem veriyoruz.

Teknoloji ve prototip merkezi

— Yukari Avusturya'da bulunan Wels subemiz-
de, tum kaynak teknolojisi zorluklari i¢in ideal
¢6zUmu hazirliyoruz.

— Teklifimiz fizibilite arastirmalariyla baslar ve
tamamen hazir sistemlerle sonuglanir.

— Kapsaml kaynak denemeleri i¢cin en yeni
birlestirme teknolojileriyle donatilmis robotik
kaynak hucrelerine sahibiz.

— MUmkin olan en iyi kaynak kalitesini sagla-
yabilmemiz i¢in kaynak sistemlerimiz akilli sen-
sor teknolojisiyle donatilmigstir.

— Optik test sistemleri, robot kontrolld 6lgim
hlcresiyle birlikte kalite kontrolini optimize
etmektedir.

— Tum kaynak parametreleri kayit altina alinir.
Genis kapsaml analizlerin ve kaynak dikisleri-
nin dogru bir sekilde tekrar Uretilebilmesi igcin
temel olustururlar.




(DISIOI=I=>T T =105 g

HTW Handling-to-Welding ArcView kamerasi ile LaserHybrid robotik kaynak hicresi

Robotik Kaynak

Kaynak yontemi

Hangi teknolojilerin kullanilacagina, simulas-

yonlarin, kaynak denemelerinin ve analizlerin
sonucunda karar veriyoruz. Ve her durumda
kaliteyi, hizi ve maliyet verimliligini en iyi se-
kilde birlestiren bir sonucg elde ediyoruz.
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Referans olacak bazi ornekler

Handling-to-Welding kaynak hucresi ile
govde, flang ve kok baglantilari

—

g

Multi Welding System ile kazan
ve tanker baglantilari

Karakteristik: Farkli isler ve is parcgalari igin robotik
kaynak sistemi, klicuk parti boyutlarinda bile
ekonomik.

3D gergek zamanli gorsellestirme ile sistem
kontrold, yuksek seviyede kaynak otonomisi ve
givenlik, kaynak verileri yonetimi.

Malzeme: Celik, CrNi, Al

Kaynak yéntemi: MIG/MAG (CMT), TIG

Karakteristik: Kazan, tanker, boru yapilari, borular,
boru-flans baglantilari veya valfler gibi farkli is
parcalarinin kaplama, uzunlamasina dikis ve yuvarlak
dikis kaynaklari igin kaynak sistemi.

Malzeme: Celik, CrNi, Al, Duplex, NiBas

Kaynak yéntemi: MIG/MAG (CMT), TIG (soguk ve
sicak tel, ArcTig, SpeedClad 2.0), Plazma




Hard Automation mi olsun yoksa robotik mi?

Otomatik bir robotik kaynak sistemi her zaman
en iyi segcim olmak zorunda degildir. Bu durum
tamamen bireysel ihtiyaglara baglidir. Bir por-
tal kaynak sisteminin mi yoksa robotik kaynak
hicresinin mi daha ekonomik oldugundan do-
layl daha iyi bir ¢6zim oldugunun karari tama-
men bu ihtiyaglara baglidir.

Bu karari verebilmek igin, bir yandan tecrtbe

B (M=)

Handling-to-Welding kaynak
hlcresiyle gdvde baglantilar

temelindeki teknik ve ekonomik degerleri goz
onuinde bulunduruyoruz, diger yandan ise kap-
saml fizibilite arastirmalari ve similasyonlar
gerceklestiriyoruz.

Ister mekanik bir kaynak sistemi olsun, isterse
de robotik bir sistem: Her durumda musterile-
rimiz kendileri icin en uygun kaynak ¢ézimuine

kavusurlar.

"Endless Torch Rotation System"
ile valflerin kaplama kaynagi

Karakteristik: Farkli kalinliklarda saclardan yapilmis Karakteristik: Bore-to-bore Advanced, Race Track,
Ring Groove, yuvarlak segment, delikli flansg, kiire

kesitleri ve diger sekiller gibi kompleks sekilli is

inverter gévdelerinin kaynagi i¢in robotik kaynak
sistemi. 3D gercek zamanli gorsellestirme ile sistem
kontrold, yuksek seviyede kaynak otonomisi ve
guvenlik, ERP arabirimi, kaynak verileri yonetimi.
Malzeme: Al

Kaynak yéntemi: MIG/MAG (CMT Mix, PMC

Ripple Drive)

pargalarinin kaplama kaynagi igin sonsuz dénen torg¢
ile kaplama kaynagi sistemi.

Malzeme: Celik

Kaynak yontemi: TIG (soguk ve sicak tel,
SpeedClad 2.0)




Referans olacak bazi ornekler

FCW Compact ile hazneler,
borular, flanglar

Rayli tasit yapimi

FCP sikistirma banki ile hazne kapagi
gibi silindirik is pargalari

Karakteristik: Cesitli isler, genis fonksiyon yelpazesi,
kullanimi kolay sistem kontrolU ve uzaktan kumanda
Unitesi igin iki kaynak kafasi, doner Unite ve punta
baslig ile kompakt yuvarlak dikis kaynagi sistemi.
Malzeme: Celik, CrNi, Al, Duplex, NiBas

Kaynak yontemi: MIG/MAG (CMT), TIG (soguk ve
sicak, tel), ArcTig, Plazma

Karakteristik: Kaynak hareket takimiyla birlikte
calisan tel sirme, pndmatik sikistirma sistemi,
kullanimi kolay sistem kontroll ve uzaktan kumanda
Unitesi ile tank ve hazne yapiminda buyuk ¢aplarda
silindirik is pargalarinin i¢ ve dig kaynagi icin
uzunlamasina dikis sistemi.

Malzeme: Celik, CrNi, Al, Duplex, NiBas

Kaynak yontemi: MIG/MAG (CMT) TIG, Plazma




Yellow Goods Oil - & Gas Industry

FRW Compact ile flanslar, ¢cerceveler, bombeli
uclar ve diger farkl bilesenler

Karakteristik: Farkl tlrde is parcalari icin kompakt
robotik kaynak sistemi, parti buyUkligu 1'den
itibaren ekonomik, 3D gercek zamanl gorsellestirme
ile kullanimi kolay sistem kontrold, akilli kaynak
verileri ydnetimi, yUksek glvenlik standardi.
Malzeme: Celik, CrNi, Al, Duplex

Kaynak yéntemi: MIG/MAG (CMT), TIG, Plazma

General Industry Waste-to-Energy

.
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CWC-S Cobot kaynak hicresiyle borular, flanslar,
mahfazalar, kiiglk parcalar ve diger yapi pargalari

Karakteristik: Sezgisel ve programlama bilgisi
olmadan kullanilabilen, déner tablali, duman emisli,
otomatik olarak yUkseltilebilen g6z kamasma
korumasi ile koruyucu kabinli Cobot kaynak hicresi.
Yuksek guvenlik standardi, CE kontrollU.

Malzeme: Celik, CrNi

Kaynak yéntemi: MIG/MAG (CMT)




All ha
talkim
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Taslyicilar, havalandirma bacalari, hazneler, boru hatlari ve daha fazlas..

Hangi bilesenleri birlestirmek istediginizin hicbir 5nemi yok: Sabit kalite ve hizla mekanik kaynak yapimi,
kicuk ve orta dlgekli isletmelerde de kar saglamaktadir. Alt hareket takimlarimiz ve orbital kaynak
kafalarimiz, parti boyutu 1'den itibaren mikemmel kaynak dikisleri sunmaktadir.

Rayli alt hareket takimi FlexTrack 45 Pro Dort tekerli manyetik alt hareket takimi ArcRover 22
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Acik orbital kaynak kafasi FOH Kapali orbital kaynak kafasi FCH
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